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Geratekennwerte

Bandschleifer
Bestellnummer

Nennaufnahme [w]
Abgabeleistung [W]
Leerlauf-Bandgeschwindigkeit [m/min]
Schleifbandlange [mm]
Schleifbandbreite [mm]
Vorwahl Bandgeschwindigkeit

Anschluss Eigenabsaugung

Gewicht (ohne Zubehor) ca. [ka]

Schutzklasse
Bitte die Bestellnummer lhrer Maschine beachten. Die Handelsbezeichnungen einzelner Maschinen kénnen variieren.

Gerateelemente
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Ein-/Ausschalter

Feststellknopf fur Ein-/Ausschalter
Staubbox komplett (micro filtersystem)
Gewindebohrung

Justierschraube

Stellrad Bandgeschwindigkeit (PBS 7 AE)
Aussparungen fur Schraubzwinge
Halterung fur Staubbox
Ausblasstutzen

Arretierhebel

Filterelement (micro filtersystem)
Spannhebel

Abdeckung

Parallel- und Winkelanschlag*
Schraubzwinge*

Untergestell (PBS 7 AE SET)

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel 89 dB (A);
Schallleistungspegel 102 dB (A).

Gehdrschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise nied-
riger als 2,5 m/s2.
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PBS 7 A PBS 7 AE
0603391 0.. 0603391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2,4 2,4
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Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerat ist nur moglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise voll-
standig lesen und die darin ent-
haltenen Anweisungen strikt be-
folgen. Zusétzlich mussen die
allgemeinen Sicherheitshin-
weise im beigeflgten Heft be-
folgt werden. Lassen Sie sich
vor dem ersten Gebrauch prak-
tisch einweisen.

Schutzbrille, Gehérschutz und Staubschutz-
maske tragen.

m Schutzhandschuhe tragen.
m Beilangen Haaren Haarschutz tragen. Nur mit

enganliegender Kleidung arbeiten.

Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschéadigt
oder durchtrennt, Kabel nicht beriihren, son-
dern sofort den Netzstecker ziehen. Gerat nie-
mals mit beschadigtem Kabel benutzen.

Geréte, die im Freien verwendet werden, Uber
einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-) mit
maximal 30 mA Auslésestrom anschlieBen.
Nur ein fur den Au3enbereich zugelassenes
Verlangerungskabel verwenden.

Kabel immer nach hinten vom Gerat wegfiih-
ren.

Stecker nur bei ausgeschaltetem Geréat in die
Steckdose einstecken.

Das Gerét nur eingeschaltet gegen das Werk-
stiick fuhren. Geréat erst ausschalten, nach-
dem es vom Werkstiick abgehoben wurde.

Das Gerat vor dem Ablegen immer ausschal-
ten und warten bis das Geréat zum Stillstand
gekommen ist.

Deutsch - 1



m Beim Arbeiten das Gerat immer fest mit beiden
Handen halten und fir einen sicheren Stand
sorgen.

m Das Gerat darf nur fiir Trockenschliff verwen-
det werden.

m Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden.

m Verschlissene, eingerissene oder stark zuge-
setzte Schleifbéander nicht weiterverwenden.

m Das Werkstlick einspannen, sofern es nicht
durch sein Eigengewicht sicher liegt.

m Nicht mit dem laufenden Schleifband in Berih-
rung kommen.

m Beim Schleifen von Metallen entsteht Funken-
flug. Darauf achten, dass keine Personen ge-
fahrdet werden. Wegen der Brandgefahr dir-
fen sich keine brennbaren Materialien in der
Néhe (Funkenflugbereich) befinden.

m Niemals Kindern die Benutzung des Gerétes
gestatten.

m Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerates zusichern, wenn das fir die-
ses Gerat vorgesehene Original-Zubehor ver-
wendet wird.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum trockenen Flachen-
schleifen - bei hoher Abtragsleistung - von Holz,
Kunststoff, Metall, Spachtelmasse sowie lackier-
ten Oberflachen.

Staubabsaugung

Beim Arbeiten entstehende Stéube konnen
gesundheitsschadlich, brennbar oder explo-

siv sein. Geeignete SchutzmaflRnahmen sind
erforderlich.

Zum Beispiel: Manche Staube gelten als
krebserregend. Geeignete Staub-/Spaneab-
saugung verwenden und Staubschutzmaske
tragen.

Leichtmetallstaub kann brennen oder explodie-

ren. Arbeitsplatz stets sauber halten, weil Materi-
almischungen besonders geféhrlich sind.

Eigenabsaugung mit Staubbox

(siehe Bilder

Staubbox aufsetzen:

Die Staubbox auf den Ausblasstutzen 9 aufset-
zen und einrasten lassen; darauf achten, dass
die Halterung 8 in die entsprechende Ausspa-
rung am Gerét eingreift.

Staubbox entleeren:

Achtung, Brandgefahr!

Schleifstaub im Staubsack, Microfilter,

Papiersack (oder im Filtersack bzw. Fil-
ter des Staubsaugers) kann sich unter
unglnstigen Bedingungen, wie Funken-

flug beim Schleifen von Metallen, selbst

entziinden. Insbesondere wenn er mit
Lack-, Polyurethanresten oder anderen
chemischen Stoffen vermischt ist und

das Schleifgut nach langem Arbeiten
heif? ist.

Vermeiden Sie eine Uberhitzung des
Schleifgutes und des Gerates, und ent-
leeren Sie vor Arbeitspausen stets den
Staubbehélter.

Den Arretierhebel 10 betatigen und die Staubbox
nach unten abziehen.

Vor Offnen der Staubbox empfiehlt es sich den
Staub vom Filterelement durch Klopfen auf eine
feste Unterlage zu l6sen.

Die Staubbox an der Griffmulde fassen, das Fil-
terelement (micro filtersystem) 11 schrdg nach
oben abziehen und Staubbox 3 entleeren. Die
Lamellen des Filtersystems mit einer weichen
Burste reinigen.

Hinweis: Zur Gewahrleistung einer optimalen Ei-
genabsaugung, den Staubbehalter rechtzeitig
leeren und den Deckel mit den Filterlamellen re-
gelmaRig ausklopfen.

Werkzeugwechsel
(siehe Bild )

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Den Spannhebel 12 ganz herausschwenken.
Das Schleifband ist jetzt lose und kann abgenom-
men werden.

Neues Schleifband auflegen.

Die Pfeilrichtungen auf der Schleifbandinnen-
seite und dem Gerategehause missen Uber-
einstimmen.

Den Spannhebel 12 wieder in Ausgangsstellung
zuriickschwenken.

Das Gerat von der Ablage abheben und einschal-
ten. Der Bandlauf wird beim Einschalten des Ge-
rates und wahrend des Schleifvorganges auto-
matisch zentriert.

6+ 2610 391 096 » TMS « 04.02.02
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Wird das Schleifband nach dem Einschalten
nicht zentriert, muss der Bandlauf ggf. manuell
nachgestellt werden. Dazu mit einem Schrauben-
dreher die Justierschraube 5 an der vorderen
Rolle verstellen, bis das Band zentriert Uber das
Gleitblech lauft. Sollte der Bandlauf danach wie-
der nicht zentriert sein, ist das Schleifband aus-
zutauschen.

Schleifbander nur hangend aufbewahren, nicht
knicken, weil diese sonst unbrauchbar werden!

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates Ubereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Gerate kénnen auch an
220 V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 1 driicken und gedruckt halten.

Zum Feststellen den Ein-/Ausschalter 1 in ge-
driicktem Zustand mit dem Feststellknopf 2 arre-
tieren.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 1 loslassen bzw. driicken und loslassen.

Drehzahl- und Schleifbandvorwahl
(PBS 7 AE)

Mit dem Stellrad 6 lasst sich die bendtigte Band-
geschwindigkeit auch wahrend des Betriebes
vorwahlen.

Die erforderliche Bandgeschwindigkeit ist vom
Werkstoff abhé&ngig und durch praktischen Ver-
such zu ermitteln (siehe hierzu Anwendungsta-
belle am Ende der Bedienungsanleitung).

Arbeitshinweise

Die Abtragsleistung und Oberflachengiite wer-
den von der Bandgeschwindigkeit (PBS 7 AE)
und Schleifbandkérnung bestimmt. Je héher die
Bandgeschwindigkeit, umso hoéher der Abtrag
und umso feiner die Schleiffflache.

Mit moglichst geringem Schleifdruck arbeiten;
das Eigengewicht des Gerates reicht fir gute
Schleifleistung aus. Dadurch wird das Schleif-
band geschont, die Werkstuickoberflache glatter
und der Energieverbrauch geringer.

Das Gerat eingeschaltet auf das zu bearbeitende
Werkstlick setzen. Mit maf3igem Vorschub arbei-
ten und den Schleifvorgang parallel und tberlap-
pend zu den Schleifbahnen durchfuhren. In Fa-
serrichtung schleifen, querlaufende Schleifspu-
ren ergeben stérende Schleifeffekte.

Insbesondere beim Abschleifen von Lackresten
kann es vorkommen, dass diese verschmelzen
und es zum Verschmieren der Oberflache des
Werkstiicks und des Schleifbandes kommt. Des-
halb muss der Schleifstaub gemaR Abschnitt
~Staubabsaugung“ abgesaugt werden.

Verschlissene, zugesetzte oder eingerissene
Schleifbander konnen das Werkstiick beschéadi-
gen. Schleifbander deshalb rechtzeitig wechseln.

Ein Schleifband mit dem Metall bearbeitet wurde,
sollte nicht fir andere Materialien verwendet wer-
den.

Stationareinsatz

Bei stationarer Verwendung mit dem Parallel-
und Winkelanschlag (Zubehor) lassen sich z. B.
Leisten und Profile in Form schleifen.

PBS 7 A/AE: (siehe Bilder [

Das Geréat zur stationaren Montage auf einer Ar-
beitsplatte umdrehen. Zwei Schraubzwingen 15
(handelsibliches Zubehor) in die vorgesehenen
Aussparungen 7 einsetzen und das Gerét fest-
spannen. Zuséatzlich kann der Parallel- und Win-
kelanschlag 14 (Zubehor) verwendet werden.
Die Gewindebohrungen 4 sind Befestigungs-
punkte fir den Parallelanschlag.

PBS 7 AE SET: (siehe Bild

Das Untergestell mit den zwei Schrauben an der
Oberseite des Bandschleifers befestigen. Mittels
der zwei Schraubzwingen 15 das Untergestell
mit dem Gerat festspannen. Zusatzlich kann der
Parallel- und Winkelanschlag 14 (Zubehor) ver-
wendet werden. Die Gewindebohrungen 4 sind
Befestigungspunkte fur den Parallelanschlag.

7 +2610 391 096 » TMS « 04.02.02
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Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

m Gerdt und Liftungsschlitze stets sauber
halten, um gut und sicher zu arbeiten.

Anhaftenden Schleifstaub mit einem Pinsel ent-
fernen. Von Zeit zu Zeit die Abdeckung 13 ab-
nehmen und den Bereich saubern, damit die
Saugleistung optimal erhalten bleibt (siehe
Bild fof).

Sollte das Gerat trotz sorgfaltiger Herstellungs-
und Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fur Bosch-Elektrowerkzeuge ausfiihren zu las-
sen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Geréates angeben.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Mullentsorgung

Gerat, Zubehor und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsfahige
Geréate zum Recycling beim Handel abzugeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder Landstral3e 3
37589 Kalefeld

Service und Kundenberater

www.bosch-pt.com

www.powertool-portal.de , das
fir Heimwerker und Gartenfreunde
www.dha.de , das komplette Service-Angebot
der Deutschen Heimwerker Akademie

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Internetportal

Zur Luhne 2

D-37589 Kalefeld

L Service: ... 0180 -3 355499
) O +49 (0) 55 53/ 20 22 37
00 Kundenberater: ... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-StralRe 1

A-1232 Wien

[ Service: ..o +43 (0)1 /61 03 80
+43 (0)1/61 038491

00 Kundenberater:....... +43 (0)1 /797 22 3066

E-Mail: abe @abe-service.co.at

Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge
Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

0 Service: ..o +41 (0)1/8 47 16 16
[0 Kundenberater:..... Griine Nr. 0 800 55 11 55

C € Konformitatserklirung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 gemalR den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
pa TR S e

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten
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Tool Specifications

Belt sander

Order number

Rated power [w]
Output power W]
No-load belt speed [m/min]
Length of sander belt [mm]
Width of sander belt [mm]
Belt speed preselection

Connection for integrated dust extraction

Weight (without accessories) approx. [ka]

Protection class

PBS 7 A PBS 7 AE
0603 391 0.. 0603391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2.4 2.4

Q/n EWA

Please observe the order number of your machine. The trade names of the individual machines may vary.

Machine Elements

On/Off switch

Lock-on button for On/Off switch
Dust box (micro filtersystem)
Thread

Adjustment screw

Belt speed thumbwheel (PBS 7 AE)
Recess for screw clamp

Holder for dust box

Outlet piece

Latching lever

Filter element (micro filtersystem)
Clamping lever

Access clip

Parallel and angle guide*

Screw clamp*

16 Base unit (PBS 7 AE SET)

* Not all of the accessories illustrated or described are
included as standard delivery.
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Noise/Vibration Information

Measured values determined according to

EN 50 144.

Typically the A-weighted noise levels of the prod-
uct are: sound pressure level: 89 dB (A); sound
power level: 102 dB (A).

Wear ear protection!

The typical hand/arm vibration is below 2.5 m/s2.

[i]

For Your Safety

N

Working safely with this ma-
chine is possible only when the
operating and safety information
are read completely and the in-
structions contained therein are
strictly followed. In addition, the
general safety notes in the en-
closed booklet must be ob-
served. Before using for the first
time, ask for a practical demon-
stration.

Wear protective goggles, ear protection and a
dust protection mask.

Wear protective gloves.

m For long hair, wear hair protection. Work only

with closely fitting clothes.

If the mains cable is damaged or cut through
while working, do not touch the cable but im-
mediately pull the mains plug. Never use the
machine with a damaged cable.

Connect machines that are used in the open
via a residual current device (RCD) with an ac-
tuating current of 30 mA maximum. Use only
extension cables that are approved for outdoor
use.

Always direct the cable to the rear away from
the machine.

Insert the mains plug only when the machine is
switched off.

Apply the machine to the workpiece only when
switched on. Switch off the machine only after
it has been lifted from the workpiece.

Always switch the machine off and wait until it
has come to a standstill before placing it down.

92610391 096 » TMS « 04.02.02
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m When working with the machine, always hold it
firmly with both hands and provide for a secure
stance.

m The machine can be used only for dry sanding.

m Do not work with materials containing asbes-
tos.

m Do not continue to use worn, torn or clogged
sanding belts.

m Clamp the workpiece if it does not remain sta-
tionary due to its own weight.

m Care should be taken to ensure that the oper-
ator or foreign objects do not come into contact
with the running sanding belt.

m When grinding metal, flying sparks are pro-
duced. Take care that no persons are endan-
gered. Due to danger of fire, no combustible
materials should be located in the vicinity
(spark flight zone).

m Never allow children to use the machine.

m Bosch is only able to ensure perfect operation
of the machine if the original accessories in-
tended for it are used.

Intended Use

The machine is intended for dry sanding of wood,
plastic, metal, filler and coated surfaces — at high
removal rates.

Dust Extraction

The dust that is produced while working can

be detrimental to health, inflammable or ex-
plosive. Suitable safety measures are re-
quired.

Examples: Some dusts are regarded as carci-
nogenic. Use suitable dust/chip extraction

and wear a dust respirator.

Dust from light alloys can burn or explode. Al-

ways keep the workplace clean, as blends of ma-
terials are particularly dangerous.

Internal Vacuuming with Dust Box

(see figures [¥EYY

Attaching the dust box:

Attach the dust box onto the outlet piece 9 and al-
low it to snap in; take care that the holder 8
latches in the corresponding groove of the ma-
chine.

Emptying the dust box:

Caution, fire hazard!

In unfavourable conditions, e. g. when
sparks emit from sanding metals, sand-
ing-debris in the dust bag, microfilter or
paper sack (or in the filter sack or filter
of the wet/dry vacuum cleaner) can self-
ignite. Particularly when mixed with re-
mainders of varnish, polyurethane or
other chemical materials and when the
sanding debris is hot after long periods
of working.

Avoid overheating the object being
sanded as well as the power tool and al-
ways empty the dust collector before
work-breaks.

Actuate the latching lever 10 and pull off the dust
box downwards.

Before opening the dust box, it is recommended
to loosen the dust from the filter element by strik-
ing against a hard surface.

Grasp the dustbox by the recessed grip, fold the
filter element (micro filtersystem) 11 upwards and
empty the dust box 3. Clean the thin plates of the
filter system with a soft brush.

Note: To guarantee optimum dust extraction effi-
ciency, empty the dust container in good time and
regularly knock out the dust from the filter.

Changing the Tool
(see figure H)

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

Swivel out the clamping lever 12 fully. The sand-
ing belt is now loose and can be taken off.

Mount a new sanding belt.

The arrows on the inside of the sanding belt
and the machine housing should indicate the
same direction.

Swivel the clamping lever 12 back again to its
original position.

Pick up the machine and switch it on. The belt run
is automatically centred upon switching on the
machine and during the sanding procedure.

If the sanding belt is not centered after switching
on the machine, the belt run must be readjusted
manually, as required. For this, readjust adjust-
ment screw 5 at the front roll using a screwdriver
until the belt runs centered over the guide plate.
Should the belt run still not be centered after this,
the sanding belt is to be replaced.

Store sanding belts only hanging; avoid creasing,
as this makes the belts unusable!

10+ 2610 391 096 * TMS « 04.02.02
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Initial Operation

Observe correct mains voltage:  The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Equipment marked with 230 V can also be con-
nected to 220 V.

Switching On and Off

To start the machine, push the On/Off switch 1
and keep it pushed.

Lock the pushed On/Off switch 1 by pressing the
lock-on button 2.

To switch off the machine, release the On/Off
switch 1 or push and release it then.

Speed and Sanding Belt Pre-selection
(PBS 7 AE)

The necessary belt speed can be pre-selected
with thumbwheel 6, even during operation.

The required belt speed depends on the material
being sanded and is to be determined by practi-
cal testing (see application table at the end of the
operating instruction manual).

Operating Instructions

Removal rate and surface quality are determined
by the speed (PBS 7 AE) and grade of the sand-
ing belt. The higher the belt speed, the more ma-
terial is removed and the finer the sanded sur-
face.

Work using the least possible sanding pressure;
the machine’s own weight is sufficient for a good
sanding performance. This gives longer life to the
sanding belt, makes the workpiece surface
smoother and reduces the energy consumption.

Apply the machine to the workpiece only when
switched on. Work with moderate feed and carry
out the sanding with parallel and overlapping
strokes. Sand in the direction of the grain; sand-
ing across the grain produces an uneven sanding
effect.

Particularly when sanding coats of varnish, it is
possible that these melt and smear the surface of
the workpiece and the sanding belt. Therefore
sanding dust must be extracted as described un-
der “Dust Extraction”.

Worn, clogged or torn sanding belts can damage
the workpiece. The sanding belts should there-
fore be changed in good time.

A sanding belt used for sanding metal should not
be used for other materials.

Stationary Use

In stationary use with the parallel and angle guide
(accessories), trimmings and profiles, as an ex-
ample, can be sanded to shape.

PBS 7 A/AE: (see figures |5}

Turn the machine upside down for stationary fas-
tening on a work bench. Position two screw
clamps 15 (commercial accessory) into the re-
cesses 7 intended for this and thoroughly clamp
down the machine. Additionally, the parallel and
angle guide 14 (accessory) can be used. The
threads 4 are the fastening points for the parallel
guide.

PBS 7 AE SET: (see figure

Fasten the base unit on the upper side of the belt
sander with the two screws. Tightly clamp down
the base unit with the machine using the two
screw clamps 15. Additionally, the parallel and
angle guide 14 (accessory) can be used. The
threads 4 are the fastening points for the parallel
guide.

Maintenance and Cleaning

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

m For safe and proper working, always keep
the machine and the ventilation slots clean.

Remove adherent sanding dust with a point
brush. Remove the access clip 13 from time to
time and clean the inside area, to ensure opti-
mum extraction performance (see figure [&).

If the machine should fail despite the care taken
in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an after-sales service
centre for Bosch power tools.

In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit order number
given on the nameplate of the machine.

11+2610 391 096 « TMS « 04.02.02
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WARNING! Important instructions for con-
necting a new 3-pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to
the following code:

strain relief &

To be fitted
by qualified
professional only

live = brown
neutral = blue

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this machine it must be
disposed of safely.

Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste.

The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.

These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for catego-
rized recycling.

Service and
Customer Assistance

www.bosch-pt.com

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
GB-Middlesex UB 9 5HJ

[ service....oeei. +44 (0)18 95/83 87 82
[0 Advice line.......... +44 (0)18 95/8387 91
[ O G +44 (0)18 95/ 83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
IRL-Tallaght-Dublin 24

O Service.....ee +353 (0)1 / 414 9400
[ ) O +353 (0)1 / 459 8030
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SPT2

1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton
AUS-3168 Clayton/Victoria

[ +61 (0)1 / 800 804 777
[ 0 G +61 (0)1 /800 819 520
www.bosch.com.au

E-Mail: CustomerSupportSPT@au.bosch.com
New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

[ +64 (0)9 / 47 86 158
=N +64 (0)9 / 47 82 914

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardization documents: EN 50 144
according to the provisions of the directives
89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
pa T S e
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Subject to change without notice
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Caractéristiques techniques

Ponceuse a bande

Référence

Puissance absorbée W]
Puissance débitée W]
Vitesse de la bande en fonction a vide [m/min]
Longueur de la bande [mm]
Largeur de la bande [mm]
Présélection de la vitesse de la bande

Raccord aspiration interne

Poids (sans accessoires) env. [ka]

Classe de protection

Faire attention au numéro de référence de la machine. Les désignations commerciales des différentes machines peuvent
varier.

Eléments de la machine

1
2

9
10
11
12
13
14
15
16

Interrupteur Marche/Arrét

Bouton de verrouillage de l'interrupteur
Marche/Arrét

Bac de récupération des poussiéres
(micro filtersystem)

Filetage

Vis d'ajustage

Molette de réglage de la vitesse de la bande
(PBS 7 AE)

Encoches pour serre-joint a serrage par vis

Fixation pour bac de récupération des
poussiéres

Sortie d’aspiration

Levier de blocage

Filtre (micro filtersystem)
Levier de serrage

Trappe d’acces

Butée parallele et angulaire*
Serre-joints*

Socle (PBS 7 AE SET)

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas
forcément fournis avec la machine.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la
norme européenne 50 144.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de
la machine sont: intensité de bruit 89 dB (A).
Niveau de bruit 102 dB (A).

Munissez-vous d’une protection acoustique !
La vibration de I'avant-bras est en-dessous de
2,5m/s2.
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& Pour votre sécurité

Pour travailler sans risque avec
cet appareil, lire intégralement
au préalable les instructions
d'utilisation et les remarques
concernant la sécurité. Respec-
ter scrupuleusement les indica-
tions et les consignes qui y sont
données. Respecter en plus les
indications générales de sécu-
rité se trouvant dans le cahier
ci-joint. Avant la premiére mise
en service, laisser quelgu’un
connaissant bien cet appareil
vous indiquer la facon de s’en
servir.

Porter des lunettes de sécurité, une protection
acoustique et un masque anti-poussiéres.

Porter des gants de protection.

jmle

m Les personnes portant les cheveux longs doi-

vent se munir d'un protége-cheveux. Ne tra-
vailler qu'avec des vétements pres du corps.

Si le cable d'alimentation électrique est en-
dommagé ou se rompt pendant le travail, ne
pas y toucher. Retirer immédiatement la fiche
du céble d’alimentation de la prise de courant.
Ne jamais utiliser un appareil dont le cordon
d’alimentation est endommagé.

Monter un disjoncteur différentiel (courant de
déclenchement : 30 mA max.) en amont des
appareils utilisés en plein air. N'utiliser qu’un
cable de rallonge électrique autorisé pour les
travaux a I'extérieur.

Toujours ramener les cables a I'arriére de I'ap-
pareil.

Ne brancher I'appareil que si celui-ci est en po-
sition « Arrét ».
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m N'appliquer I'appareil contre la piéce a usiner
que lorsque celui-ci est en marche. N'arréter
I'appareil qu'aprés I'avoir soulevé de la piece a
travailler.

m Avant de déposer I'appareil, toujours le mettre
hors fonctionnement et attendre I'arrét total de
I'appareil.

m Pendant le travail avec cet appareil, le tenir
toujours fermement avec les deux mains.
Adopter une position stable et sdre.

m L’appareil ne doit étre utilisé que pour le pon-
gage a sec.

m Ne jamais travailler de matériau contenant de
'amiante.

m Ne pas utiliser de bandes de pongage usées,
fissurées ou fortement encrassées.

m Serrer la piece au cas ou elle ne serait pas as-
sez lourde et risquerait de bouger.

m Ne pas toucher la bandes abrasive lorsque
celle-ci est en rotation.

m Larectification des métaux génere des étincel-
les. Veiller a ce que personne ne soit exposé a
un danger. En raison du risque d'incendie,
aucune matiére inflammable ou combustible
ne doit se trouver dans la zone de projection
des étincelles.

m Ne jamais permettre aux enfants d’utiliser cet
appareil.

m Bosch ne peut garantir un fonctionnement im-
peccable que si les accessoires Bosch d’ori-
gine prévus pour cet appareil sont utilisés.

Utilisation conformément
a la destination de Pappareil

L'appareil est congu pour le pongcage a sec trés
performant des surfaces en bois, en matiéres
plastiques, en métal et en mastic ainsi que des
surfaces vernies.

Aspiration de copeaux

Les poussieres générées lors du travail peu-

vent étre nuisibles & la santé, inflammables ou

explosives. Des mesures de protection appro-

priées sont nécessaires.

Par exemple : certaines poussiéres sont con-

sidérées comme étant cancérigénes. Tra-
vailler avec une aspiration de poussiéres ap-

propriée et porter un masque anti-poussieres.

Les poussieres de métaux Iégers peuvent étre ex-
plosives ou inflammables. Toujours tenir propre la
place de travail étant donné que les mélanges de
matériaux sont particulierement dangereux.

Aspiration interne avec bac de
récupération des poussiéres

(voir figures
Remettre le bac de récupération des poussié-
res en place :
Monter le bac de récupération des poussiéres sur
la sortie d’'aspiration 9 et le faire encliqueter en
veillant & ce que la fixation 8 prenne dans I'enco-
che prévue a cet effet et qui se trouve sur I'appareil.
Vider le bac de récupération des poussieres :
& Attention ! Risque d’incendie !
Les particules de poussiéere se trouvant
dans le sac a poussieres, le microfiltre,
le sac en papier (ou dans le sac a pous-
siéres en tissu ou le filtre de l'aspira-
teur) peuvent s’enflammer dans des
conditions défavorables, p. ex. projec-
tion d’étincelles lors du poncage de pié-
ces en métal. Ceci notamment lorsque
les particules de poussiére sont mélan-
gées a des résidus de vernis, de polyu-
réthane ou d'autres substances chimi-
gues et que les matériaux travaillés sont
trés chauds apres avoir été travaillés
pendant une période assez longue.
Eviter un échauffement des matériaux
travaillés et de I'appareil, et vider tou-
jours le bac de récupération avant de
faire une pause de travail.
Appuyer sur le levier de blocage 10 et retirer le
bac de récupération vers le bas.
Avant d’ouvrir le bac de récupération, il est re-
commandé de détacher les poussiéres du filtre
en frappant sur un support stable.
Tenir le bac de récupération au niveau de I'en-
droit prévu a cet effet, retirer le filtre (microfil-
tre) 11 en biais vers le haut et vider le bac de ré-
cupération des poussiéeres 3. Nettoyer les lamel-
les du microfiltre a I'aide d’'une brosse douce.
Remarque : Afin de toujours disposer d’une puis-
sance optimale d’'aspiration interne, vider a
temps le bac de récupération et, en frappant, dé-
tacher la poussiere des lamelles du filtre du cou-
vercle a intervalles réguliers.

Changement de Poutil
(voir figure E])

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d’alimentation de la prise de courant.

Basculer a fond et vers I'avant le levier de ser-

rage 12. La bande de pongage se trouve alors

desserrée et peut étre enlevée.

Poser une nouvelle bande de pongage.
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Veiller a ce que les fleches indiquant le sens
de rotation et qui se trouvent sur la face inté-
rieure de la bande coincident avec la fléeche se
trouvant sur le carter de I'appareil.

Remettre le levier de serrage 12 dans sa position
initiale.

Soulever I'appareil de son support et le mettre en
fonctionnement. Lors de la mise en fonctionne-
ment de I'appareil et durant le processus de pon-
¢age, la bande est automatiquement centrée.

Au cas ou la bande de poncage ne serait pas
centrée une fois I'appareil mis en fonctionne-
ment, elle doit, le cas échéant, étre centrée ma-
nuellement. Pour cela, régler la vis d’ajustage 5
se trouvant sur le rouleau avant jusqu’a ce que la
bande soit correctement centrée sur la tole de
glissement. Au cas ou la bande ne serait toujours
pas centrée, elle doit étre remplacée.

Ne stocker les bandes de pongage qu’en position
suspendue, ne pas les plier, sinon elles ne peu-
vent plus étre utilisées !

Mise en service

Tenir compte de latension du secteur:  Laten-
sion de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique
de I'appareil. Les appareils fonctionnant sous
230 V peuvent également étre exploités sous
220 V.

Mise en fonctionnement/Arrét

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement ,
appuyer sur l'interrupteur Marche/Arrét1 et le
maintenir appuyé.

Afin de le bloquer , bloquer l'interrupteur Marche/
Arrét 1 dans cette position a l'aide du bouton de
blocage de fonctionnement 2.

Afin d'arréter I'appareil, relacher linterrupteur
Marche/Arrét 1 ou appuyer sur l'interrupteur et le
relacher.

Présélection de la vitesse de rotation/
de la vitesse de la bande de poncage
(PBS 7 AE)

A l'aide de la molette de réglage 6, il est possible
de présélectionner la vitesse de la bande méme
pendant que I'appareil est en fonctionnement.

La vitesse nécessaire de la bande dépend du
matériau a travailler et doit étre déterminée par
des essais pratiques (voir tableau des exemples
d'utilisation se trouvant a la fin de ces instructions
d'utilisation).

Instructions d’utilisation

L'enlevement de matiére et la qualité de la sur-
face dépendent de la vitesse de la bande
(PBS 7 AE) et de la grosseur des grains. Plus la
vitesse de la bande est grande, plus I'enlévement
de matiere est important et plus la surface de
pongage est lisse.

Travailler en exercant la pression de pongage la
plus basse possible, le propre poids de I'appareil
suffit pour obtenir un bon travail de pongage. La
bande de pongage s’en trouve ainsi ménagée, la
surface de la piece a travailler sera plus lisse et
la consommation d’énergie est plus réduite.

Une fois I'appareil en marche, le poser sur la
piéce a travailler. Appliquer une vitesse d’avance
modérée et guider I'appareil de fagon a ce que
les passes de travail soient paralléles et qu’elles
se chevauchent. Travailler dans le sens des fi-
bres, les traces de pongage en biais nuisent a
I'aspect final.

Lorsqu'il s’agit d’enlever des restes de vernis no-
tamment, il se peut que ceux-ci s'amalgament et
que la surface de la piece a travailler ainsi que de
la bande de poncage soit encrassée. C'est la rai-
son pour laquelle les poussiéres de pongage doi-
vent étre aspirées conformément au chapitre
« Aspiration de copeaux ».

Des bandes de pongage usées, fissurées ou for-
tement encrassées risquent d’endommager la
piece a travailler. Remplacer donc a temps les
bandes de poncage.

Une bande de pongage avec laquelle on a tra-
vaillé du métal, ne doit pas étre utilisée pour
d’'autres matériaux.

Utilisation a poste fixe

Lors d'une utilisation a poste fixe de I'appareil
muni de la butée parallele et angulaire (acces-
soire), il est possible de poncer des barres et des
profilés par exemple.

PBS 7 A/AE : (voir figures B

Pour une utilisation a poste fixe sur une plaque
de travail, retourner l'appareil. Monter deux
serre-joints 15 (accessoire disponible dans le
commerce) dans les encoches 7 prévues a cet
effet et serrer I'appareil. Il est possible en plus
d'utiliser la butée paralléle et angulaire 14 (ac-
cessoire). Les alésages filetés 4 sont les points
de fixation de la butée paralléle.
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PBS 7 AE SET : (voir figure

Fixer le socle sur la partie supérieure de la pon-
ceuse a bande avec les deux vis. Serrer le socle
sur I'appareil avec les deux serre-joints 15. Il est
possible en plus d'utiliser la butée paralléle et an-
gulaire 14 (accessoire). Les alésages filetés 4
sont les points de fixation de la butée paralléle.

Nettoyage et entretien

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d’alimentation de la prise de courant.

m Pour obtenir un travail sdr et satisfaisant,
nettoyer régulierement I'appareil ainsi que
ses ouies de refroidissement.

Enlever les poussiéres qui y adhérent a l'aide
d'un pinceau. De temps en temps, enlever la
trappe d’accées 13 et nettoyer I'endroit afin de ga-
rantir une bonne aspiration des poussiéres
(voir figure ).

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication
et au contr6le de I'appareil, celui-ci devait avoir
un défaut, la réparation ne doit étre confiée qu'a
une station de service apreés-vente agréée pour
outillage Bosch.

Pour toute demande de renseignements ou com-
mande de pieces de rechange, nous préciser im-
pérativement le numéro de référence a dix chif-
fres de la machine.

Instructions de protection
de Penvironnement

Récupération des matiéres premiéres plutot
gu’élimination des déchets

Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoi-
res et emballages, doivent pouvoir suivre cha-
cune une voie de recyclage appropriée.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir
d’'un papier recyclé blanchi en l'absence de
chlore.

Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en
vue d'un recyclage sélectif des différents maté-
riaux.

Service Aprés-Vente

www.bosch-pt.com

France

Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage

Loc : Saint Ouen

Dépt : 93

Robert Bosch France S.A.
Service Aprés-vente/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
F-93402 St. Ouen Cedex

[J Service conseil client,
Numéro Vert..........coccoennne. 0800055051

Belgique

Robert Bosch S.A.

After Sales Service Outillage
Rue Henri Genesse 1
BE-1070 Bruxelles

[ +32 (0)2 / 525.50.29
[ OGN +32 (0)2 /525.54.30
[0 Service conseil client.... +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail : Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

Suisse

Robert Bosch AG
Service aprés-vente/Outillage
Industriestrasse 31
CH-8112 Otelfingen
[ +41 (0)1/8 47 16 16
[0 Service conseil client,
Numéro Vert.........cvcccc. 0800551155

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants : EN 50 144
conformément aux réglementations 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. T Y %ﬁ%@«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Lijadora de banda
NUmero de pedido

Potencia absorbida [w]
Potencia util W]
Velocidad de la banda en vacio [m/min]
Longitud de la banda lijadora [mm]
Anchura de la banda lijadora [mm]
Preseleccion de la velocidad de banda

Conexién para aspiracion propia

Peso (sin accesorios) aprox. [ka]

Clase de proteccién
Preste atencién al n° de pedido de su maquina. Las denominaciones comerciales en ciertas maquinas puede variar.

Elementos del aparato

o O A~ W

7
8
9

10

11

12

13

14

15

16

Interruptor de conexion/desconexion

Botén de enclavamiento para interruptor de
conexién/desconexion

Caja colectora de polvo (sistema Microfiltro)
Rosca
Tornillo de ajuste

Rueda de ajuste de la velocidad de banda
(PBS 7 AE)

Cajeados para prensa tornillo de apriete
Soporte de caja colectora de polvo
Boquilla de expulsion

Palanca de blogueo

Elemento filtrante (micro filtersystem)
Palanca de fijacion

Cubierta

Topes paralelo y angular*

Prensa tornillo de apriete*

Bastidor inferior (PBS 7 AE SET)

* jLos accesorios descritos e ilustrados no correspon-
den en parte al material que se adjunta!

Informacion sobre ruidos
y vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segln
norma EN 50 144.

El nivel de ruido tipico del aparato corresponde a:
nivel de presion de sonido 89 dB (A); nivel de po-
tencia de sonido 102 dB (A).

jUsar protectores auditivos!

El nivel de vibraciones tipico en la mano/brazo
es menor de 2,5 m/s2.

17+ 2610 391 096 * TMS « 04.02.02

[i]

PBS 7 A PBS 7 AE
0603 391 0.. 0603391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2,4 2,4

=WAl EWAI

Para su seguridad

N

Solamente puede trabajar sin pe-
ligro con el aparato si lee inte-
gramente las instrucciones de
manejo y las indicaciones de se-
guridad, ateniéndose estricta-
mente a las recomendaciones
alli comprendidas. Adicional-
mente deberan respetarse las
instrucciones de seguridad ge-
nerales comprendidas en el fo-
lleto adjunto. Déjese instruir
practicamente en el manejo an-
tes de la primera aplicacion.

Llevar gafas de proteccion, protectores auditi-
vos y una mascarilla antipolvo.

m Llevar guantes de proteccion.
m Sitiene el pelo largo, rec6jaselo bajo una pro-

teccion adecuada. Trabajar Unicamente con
vestimenta cefiida al cuerpo.

Si llega a dafarse o cortarse el cable de red
durante el trabajo, no tocar el cable, sino ex-
traer inmediatamente el enchufe de la red. No
usar jamas el aparato con un cable deterio-
rado.

Conectar los aparatos empleados en el exte-
rior a través de un fusible diferencial ajustado
a una corriente de disparo de 30 mA maximo.
Utilizar cables de prolongaciéon autorizados
para su uso en el exterior.

m Mantener el cable siempre detras del aparato.
m Conectar la maquina a la red Unicamente es-

tando desconectada.

Aproximar el aparato a la pieza solamente es-
tando conectado. Desconectar el aparato des-
pués de haberlo separado de la pieza de tra-
bajo.
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m Siempre desconectar y esperar a que se de-
tenga el aparato, antes de depositarlo.

m Trabajar siempre con el aparato sujetdndolo
firmemente con ambas manos y manteniendo
una posicién estable.

m El aparato debe usarse solamente para lijar en
seco.

m No deben trabajarse materiales que conten-
gan amianto.

m No continuar utilizando bandas lijadoras gas-
tadas por el uso, desgarradas o muy embaza-
das.

m Sujetar la pieza de trabajo, a no ser que quede
bien firme por su propio peso.

m No tocar la banda lijadora en funcionamiento.

m Al lijar metales se proyectan chispas. Prestar
atencién a que no sean lanzadas contra per-
sonas. Por el peligro de incendio existente no
deben encontrarse materiales inflamables en
las proximidades (area de alcance de las chis-

pas).
m Jamas permita que los nifios utilicen el apa-
rato.

m Bosch solamente puede garantizar el funcio-
namiento correcto del aparato si se utilizan los
accesorios originales previstos.

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para lijar en seco,
con un elevado rendimiento en el arranque de
material, superficies de madera, plastico, metal,
emplastecido y superficies pintadas.

Equipo para aspiracion de polvo

El povo producido al trabajar puede ser no-
civo para la salud, combustible o explosivo.
Ello requiere tomar unas medidas de protec-
cion adecuadas.

Por ejemplo: ciertos tipos de polvo son can-
cerigenos. Emplear un equipo de aspiracion
para polvo y virutas adecuado, y colocarse
una mascarilla antipolvo.

El polvo de aleaciones ligeras puede inflamarse
o explotar. Mantener siempre limpio el puesto de
trabajo, puesto que al mezclarse el polvo de dife-
rentes materiales, éstos pueden resultar espe-
cialmente peligrosos.

Aspiracién propia con caja colectora
de polvo (ver figuras [[NE¥

Montaje de la caja colectora de polvo:

Introducir la caja colectora de polvo en la boquilla
de expulsiéon 9 y enclavarla; prestar atencion a
que el soporte 8 encaje en el rebaje correspon-
diente del aparato.

Vaciado de la caja colectora de polvo:

jAtencion, peligro de incendio!

El polvo en el saco colector de polvo,
microfiltro, bolsa de papel (o en la bolsa
colectora de polvo o filtro del aspirador)

puede llegar a inflamarse bajo ciertas
condiciones desfavorables, p. ej., al
producirse chispas al lijar metales. Es-
pecialmente si el polvo estuviese mez-
clado con restos de barniz, pintura, po-
liuretano u otros productos quimicos, y

si el material tratado se hubiese calen-
tado tras haberlo trabajado prolongada-
mente.

Evite el sobrecalentamiento del material
y del aparato, y vacie siempre el reci-
piente de polvo antes de las pausas de
trabajo.

Accionar la palanca de bloqueo 10y sacar la caja
colectora de polvo tirando de ella hacia abajo.

Antes de abrir la caja colectora de polvo se reco-
mienda golpearla contra una base firme para sol-
tar el polvo adherido al elemento filtrante.

Sujetar la caja colectora de polvo por la cavidad,
sacar el elemento filtrante (sistema Microfiltro) 11
tirando de él oblicuamente hacia arriba, y vaciar
la caja colectora de polvo 3. Limpiar las laminas
del elemento filtrante con un cepillo suave.

Observacion: para asegurar una aspiracion 6p-
tima debe vaciarse con regularidad el depdsito
de polvo y sacudir periédicamente la tapa del fil-
tro.

Cambio de util (ver figura [J)

m Antes de cualquier manipulacioén en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

Abatir completamente hacia afuera la palanca de
fijacion 12. Con ello se destensa completamente
la banda lijadora y puede retirarse.

Montar una banda lijadora nueva.

La direccion de la flecha en la cara interior de
la banda lijadora y aquella en la carcasa del
aparato deben coincidir.

Abatir la palanca de fijacién 12 a su posicién ini-
cial.
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Levantar el aparato de la superficie de asiento y
conectarlo. El curso de la banda se centra auto-
maticamente al conectar y trabajar con el apa-
rato.

Si la banda lijadora no llegase a centrarse auto-
maticamente después de la conexién, debera co-
rregirse manualmente el curso de la banda. Para
ello, actuar con un destornillador sobre el tornillo
de ajuste 5 del rodillo anterior, de manera que la
cinta marche centrada sobre la chapa de desliza-
miento. Si el curso de la banda llegase a quedar
descentrado nuevamente, debera sustituirse la
banda lijadora.

Guardar solamente las bandas lijadoras colgan-
dolas, sin doblarlas, ya que si no quedarian in-
servibles.

Puesta en servicio

Cerciorarse de que la tension de la red sea
correcta: La tension de la fuente de energia
debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas del aparato. Los aparatos marca-
dos con 230V pueden funcionar también a
220 V.

Conexién y desconexion

Para la puesta en marcha del aparato presionar
y mantener accionado el interruptor de conexiéon/
desconexion 1.

Para enclavar el interruptor de conexién/desco-
nexion 1 mantenerlo apretado, y presionar el bo-
tén de enclavamiento 2.

Para desconectar el aparato soltar, o presionar
y soltar si estuviese enclavado, el interruptor de
conexion/desconexion 1.

Preseleccion de las revoluciones y de
la banda lijadora (PBS 7 AE)

Con la rueda de ajuste 6 puede seleccionarse la
velocidad de banda deseada, incluso con el apa-
rato en funcionamiento.

La velocidad de banda requerida depende del
material a trabajar y debe determinarse pro-
bando (ver para ello la tabla de aplicaciones al fi-
nal de estas instrucciones de manejo).

Instrucciones de trabajo

El rendimiento en el arranque de material y la ca-
lidad de acabado de la superficie dependen de la
velocidad de la banda (PBS 7 AE) y del grano de
la banda lijadora. Cuanto mayor sea la velocidad
de banda, tanto mayor es el arranque de material
y mas fino es el acabado de la superficie.

Trabajar con una presion de aplicacién reducida;
el propio peso del aparato basta para conseguir
un buen rendimiento en el arranque de material.
Ademas de preservar la banda lijadora, se ob-
tiene una superficie mas lisa y ademas se reduce
el consumo de energia.

Aproximar el aparato en funcionamiento a la
pieza a trabajar. Trabajar con un avance mode-
rado e ir lijando franjas paralelas de manera que
se solapen. Lijar en el sentido de la fibra, ya que
de lo contrario la superficie quedaria marcada
con estrias.

Especialmente al lijar pintura puede ocurrir que el
polvo se ponga pastoso con el calor generado al
trabajar y ensucie la superficie de la pieza de tra-
bajo y la banda lijadora. Por ello, debe aspirarse
el polvo producido al trabajar segun se indica en
el parrafo “Equipo para aspiracion de polvo”.
Las bandas lijadoras gastadas por el uso, emba-
zadas, o desgarradas, pueden llegar a dafiar la
pieza de trabajo. Por ello, sustituir a tiempo las
bandas lijadoras.

Las bandas lijadoras que hayan sido empleadas
para trabajar metal no deben utilizarse para tra-
bajar otros materiales.

Aplicacién estacionaria

Al aplicarse estacionariamente con el tope para-
lelo y angular (accesorios especiales) pueden li-
jarse y conformarse, p. €j., listones y perfiles.

PBS 7 A/AE: (ver figuras E

Para utilizarlo estacionariamente debera darse la
vuelta al aparato para colocarlo boca arriba so-
bre una base de trabajo. Introducir dos prensas
tornillo de apriete 15 usuales en el comercio en
los cajeados 7 previstos para fijar el aparato. Adi-
cionalmente es posible utilizar los topes paralelo
y angular 14 (accesorios especiales). Los tala-
dros roscados 4 sirven para fijar el tope paralelo.

PBS 7 AE SET: (ver figura

Sujetar el bastidor inferior con los dos tornillos a
la parte superior de la lijadora de banda. El bas-
tidor inferior con el aparato acoplado debera fi-
jarse con dos prensas tornillo de apriete 15. Adi-
cionalmente es posible utilizar los topes paralelo
y angular 14 (accesorios especiales). Los tala-
dros roscados 4 sirven para fijar el tope paralelo.
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Mantenimiento y limpieza

m Antes de cualquier manipulacion en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

m Mantener siempre limpios el aparato y las
rejillas de refrigeracion para poder trabajar
con seguridad.

Retirar el polvo adherido con un pincel. Desmon-
tar de vez en cuando la cubierta 13 y limpiar ese
area para mantener un rendimiento de aspiracion
optimo (ver figura ).

Si a pesar de los esmerados procesos de fabrica-
cion y control, el aparato llegase a averiarse, la
reparacion debera encargarse a un taller de ser-
vicio autorizado para herramientas eléctricas
Bosch.

Al realizar consultas o solicitar piezas de re-
puesto, es imprescindible indicar siempre el na-
mero de pedido de 10 cifras que figura en la
placa de caracteristicas del aparato.

Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel
reciclado sin la utilizacién de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han iden-
tificado las piezas de plastico.

Servicio técnico y
asistencia al cliente

www.bosch-pt.com

Espafia

Robert Bosch Espafia, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
E-28037 Madrid

[0 Asesoramiento al cliente... +34 901 11 66 97
= +34 91 327 98 63

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

[ +58 (0)2 /207 45 11
México

Robert Bosch S.A. de C.V.

O Interior:.....eee.. +52 (0)1 / 800 250 3648
O DFuiesn +52 (0)1 /5662 8785
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Coérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)

Atencion al Cliente

+54 (0)810 / 555 2020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.
Republica de Panamé 4045,
Lima 34

[ +51 (0)1 / 475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASASA.
Irarrazaval 259 — Nufioa
Santiago

L e +56 (0)2 /520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

C € Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que este producto estd en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
EN 50 144 de acuerdo con las regulaciones
89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬂ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos do aparelho

Lixadeira de rolos
N° de encomenda
Poténcia nominal absorvida W]
Poténcia util [W]

Velocidade da fita em vazio [m/min]
Comprimento da fita de lixa [mm]
Largura da fita de lixa [mm]
Pré-seleccao da velocidade da fita

Conexao para aspiragao propria

Peso (sem accessario) aprox. [ka]

Classe de protecgao

PBS 7 A PBS 7 AE
0603391 0.. 0603391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2,4 2,4

=WAL EWAI

Por favor observar o nimero de encomenda da sua maquina. A designacéo comercial de diversas maquinas pode variar.

Elementos do aparelho

1 Interruptor de ligar/desligar

2 Botéo de travamento para o interruptor
de ligar/desligar

Caixa de po (sistema de micro-filtros)
Rosca
Parafuso de ajuste

Roda de ajuste para velocidade da fita
(PBS 7 AE)

7 Entalhes para sargento
8 Suporte para caixa de p6
9 Bocal de soprar
10 Alavanca de travamento
11 Elemento de filtro (micro filtersystem)
12 Alavanca de aperto
13 Cobertura
14 Esbarro paralelo e angular*
15 Sargento*
16 Armagcdo (PBS 7 AE SET)

* Os acessorios ilustrados e descritos nas instrucdes
de servico nem sempre sdo abrangidos pelo conjunto
de fornecimento!

o O A~ W

Informacoes sobre ruido
e vibracoes

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipica-
mente: Nivel de pressao acustica 89 dB (A).
Nivel de poténcia acustica 102 dB (A).

Utilize protectores auriculares!

A vibracéo do braco e da méo é tipicamente infe-
riora 2,5 m/s?.

Para sua seguranca

Um trabalho seguro com o apa-
relho s6 é possivel apos ter lido
completamente as instrugdes de
servigo e as indicagdes de segu-
ranca e apos observar rigorosa-
mente as indicacdes nelas conti-
das. Adicionalmente devera se-
guir as indicagbes gerais de
seguranca gque se encontram no
caderno em anexo. Uma instru-
¢ao pratica é vantajosa.

[i]

m Usar 6culos de protecgdo, protecgdo para 0s

ouvidos e méscara de protecgao contra po.

m Usar luvas de proteccéo.
m Utilizar uma proteccédo para cabelos no caso

de cabelos compridos. Trabalhar exclusiva-
mente com roupas justas.

m Caso o cabo de rede for danificado ou cortado

durante o trabalho, ndo toque no cabo. Tire
imediatamente a ficha da tomada. Jamais uti-
lizar o aparelho com um cabo danificado.

m Aparelhos que forem utilizados ao ar livre de-

vem ser ligados através de um interruptor de
proteccao contra corrente de falha (FI) com no
méaximo 30 mA de corrente de activacéo. Utili-
zar apenas um cabo de extensdo apropriado
para a utiliza¢édo ao ar livre.

m Conduzir o cabo sempre por detras da ma-

quina.

m A ficha s6 deve ser introduzida na tomada com

a maquina desligada.

m SO contactar a peca a ser trabalhada quando

o aparelho ja estiver ligado. Apenas desligar o
aparelho, ap0s ter elevado-o da peca a ser tra-
balhada.
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m Sempre desligar o aparelho antes de depo-
sita-la e aguardar até que o aparelho pare
completamente.

m Ao trabalhar com o aparelho, segure-o sempre
com ambas as mdos e mantenha uma posi¢éo
firme.

m O aparelho sé deve ser utilizado para poli-
mento a seco.

m Materiais que contém amianto ndo devem ser
trabalhados.

m Fitas de lixa gastas, rasgadas ou demasiada-
mente puidas ndo devem continuar a serem
utilizadas.

m Fixar a peca a ser trabalhada, caso esta ndo
estiver firme devido ao seu peso proprio.

m N&o entrar em contacto com a fita de lixa em
movimento.

m Ao lixar metais voam faiscas. Observe que ne-
nhuma pessoa corra perigo. Devido ao perigo
de incéndio, ndo devem encontra-se materiais
inflamaveis nas proximidades (area de véo de
faiscas).

m Jamais devera permitir que criangas utilizem
este aparelho.

m A Bosch s6 pode assegurar um funciona-
mento perfeito do aparelho, se para este apa-
relho foram utilizados acessérios originais pre-
vistos para tal.

Utilizacao de acordo com as
disposicoes

O aparelho é destinado para lixar a seco — com
alta poténcia abrasiva — sobre superficies de ma-
deira, plastico, metal, massa de aparelhar, assim
como superficies envernizadas.

Aspiracao de po

Durante o trabalho sdo produzidos pds que

podem ser nocivos a saude, inflamaveis ou

explosivos. Sao necessarias medidas de pro-
tecgcdo adequadas.

Por exemplo: Alguns pés sdo considerados

cancerigenos. Utilize uma apropriada aspira-
¢ao de p6d/aparas e use uma mascara de pro-
teccao contra po.

P6 de metal leve pode queimar ou explodir. Sem-
pre manter o local de trabalho limpo, pois mistu-
ras de material séo extremamente perigosas.

Aspiragdo propria com caixa de po
(veja as figuras NEWA
Colocar a caixa de po:

Colocar a caixa de p6 sobre o bocal de soprar 9
e permitir que rave; observe, que o suporte 8 en-
gate no respectivo entalhe do aparelho.

Esvaziar a caixa de po:

Atengdo, perigo de incéndio!

O pé de lixa que se encontra no saco de
pd, no microfiltro, no saco de papel (no

saco de filtro ou no filtro do aspirador

de pd) pode inflamar-se sob condi¢des
desfavoraveis, como por exemplo vdo
de faiscas ao lixar metais. Principal-
mente, se misturar-se com restos de
verniz, poliuretano ou outros materiais

guimicos e o material a ser lixado esti-
ver quente ap6s um periodo prolon-
gado de trabalho.

Evite o sobreaquecimento do material a
ser lixado e do aparelho, e esvazie sem-
pre o recipiente de p6 antes de pausas
de trabalho.

Accionar a alavanca de travamento 10 e puxar a
caixa de po6 para baixo.

Antes de abrir a caixa de pé, recomenda-se sol-
tar o p6 do elemento de filtro, batendo contra
uma superficie de base.

Segurar a caixa de p6 pela cavidade, puxar o ele-
mento do filtro (micro filtersystem) 11 obliqua-
mente para cima e esvaziar a caixa de p6 3. Lim-
par as lamelas do sistema de filtro com uma es-
cova macia.

Indicacdo: Para assegurar uma aspiragdo pro-
pria ideal, devera esvaziar o recipiente de p6 a
tempo e sacudir bem a tampa com as lamelas de
filtro.

Mudanca da ferramenta
(veja figura E])
m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

Girar a alavanca de aperto 12 completamente
para fora. A fita de lixa agora esta solta e pode
ser retirada.

Colocar uma nova fita de lixa.

A direccao das setas no interior da fita de lixa
e na carcaca do aparelho devem coincidir-se.

Colocar a alavanca de aperto 12 novamente na
posicao inicial.
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Levantar o aparelho e liga-lo. O movimento da
correia é centrado automaticamente ao ligar o
aparelho e durante o processo de lixar.

Se a correia de lixar ndo for lixada ao ligar o apa-
relho, deverd eventualmente reajustar manual-
mente o movimento da correia. Para isto devera
ajustar com uma chave de fenda o parafuso de
ajuste 5 que se encontra no rolo dianteiro, até
gue a correia se movimente de forma centrada
sobre a chapa de deslize. Se o movimento da
correia em seguida ainda nao estiver centrada,
devera trocar a correia de lixar.

Apenas guardar fitas de lixa penduradas, ndo do-
bra-las, pois estas podem tornar-se inutilizaveis!

Colocacao em funcionamento

Tenha em atengéo a tensdo de rede: A tenséo
da fonte de corrente deve coincidir com as indi-
cacdes no logotipo do aparelho. Aparelhos com
a indicacao de 230 V também podem ser opera-
dos com 220 V.

Ligar e desligar

Pressionar o interruptor de ligar/desligar 1 para
colocar o aparelho em funcionamento e man-
ter pressionado.

Para fixar, devera travar o interruptor de ligar/
desligar 1 com o bot&o de fixa¢@o 2 enquanto es-
tiver premido.

Para desligar o aparelho, devera soltar o inter-
ruptor de ligar/desligar 1 ou premir e soltar de
novo.

Pré-seleccdo do nimero de rotacao
e da fita de lixa (PBS 7 AE)

Com a roda de ajuste 6 é possivel pré-seleccio-
nar a velocidade necessaria da fita, mesmo du-
rante o funcionamento.

A velocidade necessaria da fita depende do ma-
terial e deve ser averiguada através de um en-
saio pratico (veja para isto a tabela de aplicagéo
no final desta instrugcdo de servico).

Instrucdes para o trabalho

A poténcia abrasiva e a qualidade da superficie
sdo determinadas pela velocidade da fita
(PBS 7 AE) e do gréo da fita de lixa. Quanto
maior a velocidade da fita de lixa, tanto maior o
desbaste e mais fina a superficie lixada.

Trabalhar com a menor presséo de lixar possivel,
0 peso proprio do aparelho é suficiente para uma
boa poténcia abrasiva. Desta forma a fita de lixa
é poupada, a superficie da pega a ser trabalhada
torna-se mais lisa e o consumo de energia € re-
duzido.

Colocar o aparelho ligado sobre a peca a ser tra-
balhada. Trabalhar com avango moderado e exe-
cutar o processo de lixar paralelamente e com
pistas de lixar sobrepostas. Lixar no sentido das
fibras, pois vestigios de lixas em sentido trans-
versal produzem efeitos de lixar incomodativos.

Principalmente ao lixar restos de verniz, pode
ocorrer que estes restos derretam e possam su-
jar a superficie da peca a ser trabalhada e a fita
de lixa. Por este motivo o p6 de lixar deve ser as-
pirado de acordo como descrito na secgdo “Aspi-
racéo de po”.

Fitas de lixa gastas, rasgadas ou puidas podem
danificar a peca a ser trabalhada. Por este mo-
tivo devera substituir as fitas de lixa a tempo.

Uma correia de lixar com a qual foi trabalhado
metal, ndo deveria ser utilizada para outros ma-
teriais.

Aplicagdo estacionaria
No caso de aplicagdo estacionaria com esbarro

paralelo e angular (acessorio) é possivel p. ex. li-
xar ripas e perfis na devida forma.

PBS 7 A/AE: (veja as figuras E

Virar o aparelho para a aplicagdo estacionaria
sobre uma placa de trabalho. Colocar dois sar-
gentos 15 (acessorios usuais no mercado) nos
entalhes 7 previstos para tal e fixar firmemente o
aparelho. Adicionalmente pode ser utilizado o es-
barro paralelo e angular 14 (acessorio). Os orifi-
cios roscados 4 sdo pontos de fixagdo para o es-
barro paralelo.

PBS 7 AE SET: (veja figura

Fixar a armacéo com dois parafusos no lado su-
perior da correia de lixa. Fixar a armagédo ao apa-
relho com os dois sargentos 15. Além disso &
possivel utilizar o esbarro paralelo e angular 14
(acessorio). Os orificios roscados 4 sdao pontos
de fixagao para o esbarro paralelo.
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Manutencao e conservacao

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

m Sempre manter o aparelho e as aberturas
de ventilagado limpas, para trabalhar bem e
de forma segura.

Remover pé de lixa com um pincel. Retirar de
tempos em tempos a cobertura 13 e limpar a
area para que a poténcia de aspiragdo perma-
neca ideal (veja figura ).

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, ape-
sar de cuidadosos processos de fabricagdo e de
controlo de qualidade, deve ser reparado em um
servigo técnico autorizado para aparelhos eléctri-
cos Bosch.

No caso de informacdes e encomendas de aces-
sorios, indique por favor sem falta o nimero de
encomenda de 10 algarismos do aparelho!

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacao de lixo.

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acesso6-
rios e a embalagem a uma reutilizagéo ecolégica.
Estas instrugdes foram manufacturadas com pa-
pel reciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pecas de plastico disp6em de uma respectiva
marcagao.

Servico
www.bosch-pt.com

Portugal

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

P-1800 Lisboa

L e +351 21 /850 00 00
= +35121/851 1096
Brasil

Robert Bosch Ltda.
Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

I 0800/ 70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

C € Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabili-
dade que este producto cumpre as seguintes nor-
mas ou documentos normativos: EN 50 144 con-
forme as disposigfes das directivas 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬂ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado o direito a modificagdes
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Dati tecnici

Levigatrice a nastro
Codice di ordinazione

Potenza assorbita nominale [wW]
Potenza resa W]
Velocita a vuoto del nastro [m/min]
Lunghezza del nastro per levigatrice [mm]
Larghezza del nastro per levigatrice [mm]
Preselezione velocita del nastro

Raccordo per aspirazione propria

Peso (senza accessori) ca. [ka]

Classe protezione

Si prega di tenere sempre in considerazione il codice d’ordine della Vostra macchina. Le descrizioni commerciali di singole
macchine possono variare.

Elementi della macchina

(o242 BN SN ¢V}

7
8
9

10

11

12

13

14

15

16

Interruttore di avvio/arresto

Pulsante di arresto per interruttore
avvio/arresto

Cassetta raccoglipolvere (micro filtersystem)
Filettatura
Vite di taratura

Rotella di regolazione per la velocita
del nastro (PBS 7 AE)

Rientranze per morsetti

Supporto per cassetta raccoglipolvere
Bocchetta di scarico

Levetta di bloccaggio

Elemento filtrante (micro filtersystem)
Levetta di fissaggio

Cuffia di protezione

Guida parallela ad angolo*

Morsetto a C*

Basamento (PBS 7 AE SET)

* Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per
I'uso non sono sempre compresi nella fornitura!

Informazioni sulla rumorosita
e sulla vibrazione

Valori

misurati conformemente alla norma

EN 50 144.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile e di solito di: Livello di rumorosita
89 dB (A). Potenza della rumorosita 102 dB (A).
Utilizzare le cuffie di protezione!

Le vibrazioni sull’elemento mano-braccio di solito
sono inferiori a 2,5 m/s2.
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PBS 7 A PBS 7 AE
0603 391 0.. 0603391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2,4 2,4

Q/n EWA

& Per la Vostra sicurezza

E possibile lavorare con I'elettrou-
tensile senza incorrere in pericoli
soltanto dopo aver letto comple-
tamente le istruzioni per l'uso e
I'opuscolo avvertenze per la sicu-
rezza e seguendo rigorosamente
le istruzioni in essi contenute.
Inoltre vanno rispettate anche le
generali istruzioni di sicurezza ri-
portate nell'opuscolo allegato. Fa-
tevi istruire praticamente prima di
passare all'operazione pratica.
Indossare occhiali, cuffie e scarpe di prote-
zione.

Portare guanti di protezione.

In caso di capelli lunghi € necessario portare
un’adatta protezione per i capelli. Lavorare
soltanto con abiti adatti ed aderenti al corpo.
Se durante un’operazione di lavoro viene dan-
neggiato oppure troncato il cavo dell'alimenta-
zione di rete, non toccare il cavo ma estrarre
immediatamente la spina dalla presa. Mai uti-
lizzare la macchina con un cavo danneggiato.
Collegare le macchine che vengono utilizzate
allesterno attraverso un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI) con una cor-
rente di disinnesto di massimo 30 mA. Usare
soltanto un cavo di prolunga omologato per
ambienti esterni.

Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.

Inserire la spina nella presa di rete soltanto
quando la macchina é disinserita.

La macchina va applicata sul pezzo in lavora-
zione soltanto quando € in funzionamento.
Spegnere la macchina solo dopo averla solle-
vata dal pezzo in lavorazione.

jmle
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m Prima di poggiare la macchina, & necessario
spegnerla ed attendere fino a quando la mac-
china si sara fermata completamente.

m Durante le operazioni di lavoro € necessario
tenere la macchina sempre con entrambe le
mani ed adottare una posizione di lavoro si-
cura.

m La macchina puo essere usata soltanto per la-
vori di taglio a secco.

m Non é permessa la lavorazione di materiali
contenenti amianto.

m Non continuare ad usare nastri abrasivi usu-
rati, strappati oppure fortemente intasati.

m Fissare bene il pezzo in lavorazione almeno
che non sia abbastanza pesante da restare
fermo per il proprio peso.

m Mai avvicinare parti del corpo al nastro di levi-
gatura in movimento.

m Levigando metalli si provoca una scia di scin-
tille. Attenzione a non mettere in pericolo I'in-
columita di persone. Per via del pericolo di in-
cendio, evitare di lavorare nelle vicinanze (po-
tenziale raggio delle scintille) di materiali
infiammalbili.

m Mai permettere a bambini di utilizzare la mac-
china.

m La Bosch puo garantire un perfetto funziona-
mento della macchina soltanto se vengono uti-
lizzati accessori originali specificatamente pre-
visti per questa macchina.

Uso conforme alle norme

La macchina & adatta per la levigatura a secco
con forte potenza abrasiva su superfici in legno,
su materie plastiche, sul metallo, su superfici
stuccate e su superfici verniciate.

Aspirazione polvere

Le polveri che si producono durante le opera-
zioni di lavoro possono essere dannose alla
salute, infiammabili oppure esplosive. E ne-
cessario prendere adeguate misure di prote-
zione.

Per esempio: Alcune polveri sono conside-
rate cancerogene. Utilizzare sempre un’adatta
aspirazione polvere/aspirazione trucioli e
portare la maschera di protezione contro la
polvere.

La polvere da metallo leggero pud prendere
fiamma oppure esplodere. Tenere la stazione di
lavoro sempre pulita perché diversi materiali mi-
schiati insieme possono rivelarsi particolarmente
pericolosi.

Aspirazione propria con
cassetta raccoglipolvere
(vedere illustrazioni [[¥EVA

Riapplicare la cassetta raccoglipolvere:

Applicare la cassetta raccoglipolvere sulla boc-
chetta di scarico 9 e lasciarla innestare in posi-
zione; accertarsi che il supporto 8 arrivi a far
presa nella rispettiva rientranza della macchina.

Svuotare la cassetta raccoglipolvere:

& Attenzione, pericolo d'incendio!

In caso di condizioni sfavorevoli, come

guando si crea una scia di scintille du-
rante operazioni di levigatura di metalli,
vi € il pericolo che possa incendiarsi la
polvere di abrasione raccolta nel sac-
chetto raccoglipolvere, nel microfiltro,
nel sacchetto di carta (oppure nel sac-
chetto raccoglipolvere oppure filtro
dell'aspirapolvere). Il pericolo persiste
in modo particolare quando la polvere
viene mischiata con resti di vernice e di
poliuretano oppure con altri prodotti
chimici ed il materiale asportato do-
vesse essere caldo dopo lunghe opera-
zioni di lavoro.
Evitare un surriscaldamento del mate-
riale da levigatura e della macchina e,
prima di iniziare una pausa di lavoro,
svuotare sempre il contenitore della
polvere.

Azionare la levetta di bloccaggio 10 ed estrarre la
cassetta raccoglipolvere verso il basso.

Prima di aprire la cassetta raccoglipolvere, si
consiglia di staccare la polvere dall'elemento fil-
trante battendo la cassetta su una base dura.

Prendere il box polvere per il cassone della ma-
niglia, togliere I'elemento filtrante (micro filtersy-
stem) 11 in direzione obliqua verso l'alto e svuo-
tare il box polvere 3. Pulire le lamelle del sistema
filtrante servendosi di una spazzola morbida.

Nota bene: Per poter garantire un’ottimale aspi-
razione propria, avere cura di svuotare sempre in
tempo la cassetta raccoglipolvere e di battere re-
golarmente il coperchio con lamelle di filtraggio.
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Cambio degli utensili
(Vedere figura |)

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

Estrarre la levetta di fissaggio 12 ribaltandola
completamente. A questo punto il nastro di levi-
gatura € dunque libero e puo essere tolto.

Applicare il nuovo nastro abrasivo.

Le direzioni delle frecce sulla parte interna del
nastro abrasivo e della carcassa dell'appa-
recchio devono corrispondere.

Ribaltare di nuovo nella posizione di partenza la
levetta di fissaggio 12.

Sollevare la macchina dalla superficie di appog-
gio e metterla in funzione. La centratura della
corsa del nastro avviene automaticamente sia
accendendo la macchina che durante I'opera-
zione di levigazione.

Se il nastro di levigatura non viene centrato dopo
la messa in funzione, sara eventualmente neces-
sario eseguire di nuovo la regolazione manual-
mente. A tal fine, utilizzando un cacciavite, rego-
lare la vite di taratura 5 al rullo anteriore fino a
qguando il nastro scorrera centrato sulla lamiera di
scorrimento. Se in seguito alla regolazione la
corsa del nastro non dovesse ancora risultare
centrata, si dovra sostituire il nastro di levigatura.

Conservare i nastri abrasivi avendo cura di ap-
penderli sempre e di non piegarli perché, altri-
menti, diventerebbero inservibili!

Messa in servizio

Osservare latensione direte:  Latensione della
rete deve corrispondere a quella riportata sulla
targhetta della macchina. Le macchine con l'indi-
cazione di 230 V possono essere collegate an-
che alla rete di 220 V.

Avvio/arresto

Per la messa in servizio della macchina, pre-
mere l'interruttore avvio/arresto 1 e tenerlo pre-
muto.

Per fissare in posizione , tenere linterruttore
avvio/arresto 1 premuto e bloccarlo con il pul-
sante di arresto 2.

Per arrestare la macchina, rilasciare linterrut-

tore avvio/arresto 1, risp. premerlo e poi rila-
sciarlo.

Preselezione della velocita e del
nastro abrasivo (PBS 7 AE)

Tramite la rotella di regolazione per la velocita del
nastro 6 & possibile preselezionare la velocita ne-
cessaria del nastro anche quando la macchina e
in esercizio.

La velocita del nastro necessaria dipende dal tipo
di materiale e deve essere determinata ese-
guendo prove pratiche (a proposito, cfr. la tabella
delle applicazioni che si trova alla fine delle Istru-
zioni d'uso).

Istruzioni per il lavoro

La potenza abrasiva e la qualita di lavorazione
della superficie sono determinate dalla velocita
del nastro (PBS 7 AE) e dal tipo di grana del na-
stro abrasivo. Piu la velocita del nastro e alta,
tanto piu alto sara il livello di asportazione e tanto
piu fine sara la superficie di levigatura.

Lavorare esercitando il minimo di pressione di le-
vigatura possibile; il peso proprio della macchina
e sufficiente per raggiungere buone prestazioni
abrasive. In questo modo non si sottopone il na-
stro abrasivo a sforzi eccessivi, la superficie del
pezzo in lavorazione diventa piu liscia e si riduce
il fabbisogno di energia.

Avviare la macchina prima di applicarla sul pezzo
in lavorazione. Operare avanzando moderata-
mente, ed eseguire I'operazione di smerigliatura
in maniera parallela e sovrapponendo le prece-
denti linee di smerigliatura. Levigare nella dire-
zione delle fibre. Tracce di levigatura trasversali
producono effetti poco piacevoli.

In modo particolare, smerigliando resti di vernici
€ possibile che queste si fondono provocando
quindi un impastamento della superficie del
pezzo in lavorazione e del nastro di levigatura.
Per questo motivo & necessario che la polvere di
abrasione venga aspirata come descritto nel pa-
ragrafo «Aspirazione polvere».

Nastri abrasivi usurati, fortemente intasati oppure
strappati possono danneggiare il pezzo in lavora-
zione. Per questo motivo € necessario sostituire
in tempo i nastri abrasivi.

Un nastro di levigatura utilizzato per la lavora-
zione del metallo non puo essere utilizzato per la
lavorazione di altri materiali.
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Impiego stazionario

In caso di impiego stazionario in combinazione
con la guida parallela ad angolo (accessorio op-
zionale) & possibile p. es. levigare a profilo barre

e profilati.
D]

PBS 7 A/AE: (vedere illustrazioni

Girare la macchina per il montaggio in caso diim-
piego stazionario su una piastra di lavoro. Appli-
care due morsetti 15 (accessorio opzionale co-
munemente in commercio) nelle apposite rien-
tranze 7 e bloccare in posizione la macchina.
Inoltre & possibile utilizzare la guida parallela ad
angolo 14 (accessorio opzionale). | fori filettati 4
sono punti di fissaggio per la guida parallela.

PBS 7 AE SET: (Vedere figura

Fissare il basamento mediante le due viti situate
sulla parte superiore della levigatrice a nastro.
Utilizzando i due morsetti 15 bloccare in posi-
zione il basamento con la macchina. Inoltre &
possibile utilizzare la guida parallela ad an-
golo 14 (accessorio opzionale). | fori filettati 4
sono punti di fissaggio per la guida parallela.

Manutenzione e pulizia

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

m Per poter garantire buone e sicure opera-
zioni di lavoro, tenere sempre pulite la mac-
china e le fessure di ventilazione.

Operando con un pennellino, togliere la polvere
di smerigliatura resistente. Togliere ad intervalli
regolari la cuffia di protezione 13 e pulire la zona
in modo che la potenza di aspirazione possa es-
sere tenuta sempre a livelli ottimali (Vedere
figura ).

Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-
zione e di controllo la macchina dovesse gua-
starsi, la riparazione va fatta effettuare da un
punto di assistenza autorizzato per gli elettrou-
tensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a
10 cifre dell’elettroutensile in caso di richieste o di
ordinazione di pezzi di ricambio!

Misure ecologiche

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti.

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
shiancata senza cloro.

I componenti in plastica sono contrassegnati per
il riciclaggio selezionato.
Servizio post-vendita

www.bosch-pt.com
Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine 15
1-20156 Milano

+3902/3 6966 63

..+3902/36966 62
O Filo diretto con Bosch: ... +39 02/ 3 69 63 14
www.Bosch.it

Svizzera

Robert Bosch AG
Servizio Elettroutensili
Industriestrasse 31
CH-8112 Otelfingen

O Servizio........ +41 (0)1/8 47 16 16

O Consulente per la clientela:
Numero verde...

0800551155

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichia-
riamo che il prodotto € conforme alle seguenti
normative ed ai relativi documenti: EN 50 144 in
base alle prescrizioni delle direttive CEE 89/336,
CE 98/37.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppa. Ty %ﬁ%@«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Bandschuurmachine
Bestelnummer

Opgenomen vermogen W]
Afgegeven vermogen W]
Onbelaste bandsnelheid [m/min]
Lengte schuurband [mm]
Breedte schuurband [mm]

Instelling bandsnelheid

Aansluiting eigen afzuiging

Gewicht (zonder toebehoren) ca. [ka]
Veiligheidsklasse

Let op het bestelnummer van de machine. De handelsbenamingen van afzonderlijke machines kunnen afwijken.

Onderdelen van de machine

© 00 ~NOoO O~ WN P

e~ e
gD wWwN RO

16

Aan/uit-schakelaar

Blokkeerknop voor aan/uit-schakelaar
Stofbox (micro filtersystem)
Schroefdraadgat

Instelschroef

Stelwiel bandsnelheid (PBS 7 AE)
Uitsparingen voor lijmklem
Houder voor stofbox
Uitblaasopening

Blokkeerhendel

Filterelement (micro filtersystem)
Spanhendel

Afscherming

Parallel- en verstekgeleider*
Lijmklem*

Onderstel (PBS 7 AE SET)

* In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven
toebehoren wordt niet altijd standaard meegeleverd.

Informatie over geluid en
trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de
machine bedraagt kenmerkend: geluidsdrukniveau
89 dB (A); geluidsvermogenniveau 102 dB (A).
Draag oorbeschermers.

Kenmerkend is dat de trillingen van hand en arm
geringer zijn dan 2,5 m/s2.
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PBS 7 A PBS 7 AE
0603391 0.. 0603391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2,4 2,4

=WAL EWAI

Voor uw veiligheid

Met de machine kan uitsluitend
veilig worden gewerkt, wanneer
u de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften  volle-

dig leest en u zich strikt aan de
gegeven aanwijzingen houdt.
Houd u bovendien aan de alge-
mene veiligheidsvoorschriften in

de bijgevoegde brochure. Laat u
voor het eerste gebruik prak-
tisch instrueren.

Draag een veiligheidsbril, gehoorbescherming
en stofmasker.

m Draag werkhandschoenen.
m Draag bij lang haar een haarbescherming.

Werk alleen met nauw sluitende kleding.

Raak de stroomkabel niet aan indien deze tij-
dens de werkzaamheden wordt beschadigd of
doorgesneden, maar trek onmiddellijk de stek-
ker uit het stopcontact. Gebruik de machine
nooit met een beschadigde kabel.

Machines die buitenshuis worden gebruikt,
moeten worden aangesloten via een aardlek-
schakelaar met maximaal 30 mA uitschakel-
stroom. Gebruik alleen een voor gebruik bui-
tenshuis goedgekeurde verlengkabel.

Voer de kabel altijd achterwaarts van de ma-
chine weg.

Steek de stekker alleen in het stopcontact
wanneer de machine uitgeschakeld is.

Beweeg de machine alleen ingeschakeld naar
het werkstuk. Schakel de machine pas uit na-
dat deze van het werkstuk is opgetild.

Schakel de machine voor het neerleggen altijd
uit en wacht tot deze tot stilstand is gekomen.
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m Houd de machine tijdens de werkzaamheden
altijd stevig met beide handen vast en zorg er-
voor dat u stevig staat.

m De machine mag alleen worden gebruikt voor
droog schuren.

m Asbesthoudend materiaal mag niet worden
bewerkt.

m Gebruik versleten, ingescheurde of ernstig be-
schadigde schuurbanden niet meer.

m Span het werkstuk in als het niet door het ei-
gen gewicht stabiel ligt.

m Raak de lopende schuurband niet aan.

m Bij het schuren van metalen ontstaan wegvlie-
gende vonken. Let erop dat geen personen in
gevaar worden gebracht. Wegens het brand-
gevaar mogen zich geen brandbare materia-
len in de buurt (plaats waar de vonken weg-
vliegen) bevinden.

m Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

m Bosch kan een juiste werking van de machine
uitsluitend waarborgen wanneer voor deze
machine bedoeld origineel toebehoren wordt
gebruikt.

Gebruik volgens bestemming

De machine is bestemd voor het droog vlakschu-
ren met groot afnamevermogen van hout, kunst-
stof, metaal, plamuur en gelakte opperviakken.

Stofafzuiging

Stof dat tijdens de werkzaamheden ontstaat,
kan schadelijk voor de gezondheid, brand-
baar of explosief zijn. Geschikte bescher-
mingsmaatregelen zijn noodzakelijk.
Bijvoorbeeld: sommige soorten stof worden
beschouwd als kankerverwekkend. Gebruik
een geschikte afzuiging voor stof en spanen
en draag een stofmasker.

Stof van lichte metalen kan ontvlammen of explo-
deren. Houd de werkomgeving altijd schoon om-
dat materiaalmengsels bijzonder gevaarlijk zijn.

Eigen afzuiging met stofbox
(zie afbeeldingen

Stofbox aanbrengen:

Plaats de stofbox op de uitblaasadapter 9 en laat
deze vastklikken. Let erop dat de houder 8 in de
bijbehorende uitsparing van de machine vast-

grijpt.

Stofbox leegmaken:

Let op, brandgevaar!

Schuurstof in stofzak, microfilter, pa-

pieren stofzak (filterzak of filter van de

stofzuiger) kan zelf ontbranden onder
ongunstige omstandigheden, bijvoor-

beeld wegvliegende vonken bij het
schuren van metalen. In het bijzonder
wanneer het schuurstof vermengd is
met resten lak, polyurethaan of andere
chemische stoffen en het schuurmate-

riaal na langdurige werkzaamheden
heet is.

Voorkom oververhitting van het schuur-

materiaal en van de machine en maak
voor onderbrekingen van de werkzaam-
heden altijd het stofreservoir leeg.

Bedien de blokkeerhendel 10 en trek de stofbox
omlaag los.

Aangeraden wordt om het stof van het filterele-
ment los te maken door het element op een vaste
ondergrond te kloppen.

Pak de stofbox vast bij de greepuitsparing, trek
het filterelement (microfiltersysteem) 11 schuin
naar boven los en maak de stofbox 3 leeg. Reinig
de lamellen van het filtersysteem met een zachte
borstel.

Opmerking: Om een optimale eigen afzuiging in
stand te houden moet het stofreservoir op tijd
worden leeggemaakt en moet het deksel met de
filterlamellen regelmatig worden uitgeklopt.

Gereedschap wisselen
(zie afbeelding H)

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

Draai de spanhendel 12 geheel naar buiten. De
schuurband is nu los en kan worden verwijderd.

Breng een nieuwe schuurband aan.

De richtingen van de pijl aan de binnenzijde
van de schuurband en op het machinehuis
moeten overeenkomen.

Draai de spanhendel 12 weer terug naar de be-
ginstand.

Til de machine op van het steunvlak en schakel
de machine in. De bandloop wordt bij het inscha-
kelen van de machine en tijdens het schuren au-
tomatisch gecentreerd.
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Wanneer de schuurband na het inschakelen niet
wordt gecentreerd, moet de bandloop eventueel
handmatig worden bijgesteld. Draai daarvoor met
een schroevendraaier de instelschroef 5 aan de
voorste rol tot de band gecentreerd over de glijp-
laat loopt. Wanneer de bandloop daarna weer
niet gecentreerd is, moet de schuurband worden
vervangen.

Bewaar schuurbanden alleen hangend en knik ze
niet, omdat ze anders onbruikbaar worden.

Ingebruikneming

Let op de netspanning: De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met de gege-
vens op het typeplaatje. Met 230 V aangeduide
machines kunnen ook worden gebruikt met een
spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Wanneer u de machine in gebruik wilt nemen ,
drukt u de aan/uit-schakelaar 1 in en houdt u
deze ingedrukt.

Wanneer u de aan/uit-schakelaar 1 wilt vastzet-
ten, blokkeert u de schakelaar in ingedrukte toe-
stand met de vastzetknop 2.

Wanneer u de machine wilt uitschakelen , laat u
de aan/uit-schakelaar 1 los of drukt u de schake-
laar in en laat u deze vervolgens los.

Instelling vooraf van toerental en
schuurband (PBS 7 AE)

Met het stelwiel 6 kunt u de vereiste bandsnel-
heid (ook terwijl de machine loopt) vooraf instel-
len.

De vereiste bandsnelheid is afhankelijk van het
materiaal en kan proefondervindelijk worden
vastgesteld (zie de toepassingentabel aan het
einde van de gebruiksaanwijzing).

Aanwijzingen voor het gebruik

De afnamecapaciteit en de oppervlaktekwaliteit
worden bepaald door de bandsnelheid
(PBS 7 AE) en de schuurbandkorrel. Hoe hoger
de bandsnelheid, hoe groter de afname en hoe
fijner het schuuroppervlak.

Werk met een zo gering mogelijke schuurdruk.
Het eigen gewicht van de machine is voldoende
voor een goede schuurcapaciteit. Daardoor
wordt de schuurband ontzien, het werkstukop-
perviak gladder en het energieverbruik geringer.

Plaats de machine ingeschakeld op het te bewer-
ken werkstuk. Werk met matige voorwaartse be-
weging en schuur met parallelle en overlappende
schuurbanen. Werk in de richting van de hout-
nerf. Schuursporen dwars op de houtnerf leiden
tot storende schuureffecten.

In het bijzonder bij het afschuren van lakresten
kan het voorkomen dat deze smelten en het tot
uitsmering op het oppervlak van het werkstuk en
de schuurband komt. Daarom moet het schuur-
stof volgens het gedeelte ,Stofafzuiging” worden
afgezogen.

Versleten, beschadigde of ingescheurde schuur-
banden kunnen het werkstuk beschadigen. Wis-
sel schuurbanden daarom op tijd.

Een schuurband waarmee metaal is bewerkt,
mag niet voor andere materialen worden ge-
bruikt.

Stationair gebruik

Bij stationair gebruik met de parallel- en hoekge-
leider (toebehoren) kunt u bijvoorbeeld plinten en
profielen in vorm schuren.

PBS 7 A/AE: (zie afbeeldingen [

Keer de machine om voor stationaire montage op
een werkblad. Plaats twee lijmklemmen 15 (in de
handel verkrijgbaar toebehoren) in de voorziene
uitsparingen 7 en span de machine vast. Boven-
dien kan de parallel- en hoekgeleider 14 (toebe-
horen) worden gebruikt. De schroefdraadgaten 4
zijn bevestigingspunten voor de parallelgeleider.

PBS 7 AE SET: (zie afbeelding

Bevestig het onderstel met de twee schroeven
aan de bovenzijde van de bandschuurmachine.
Span met de twee lijmklemmen 15 het onderstel
aan de machine vast. Bovendien kan de parallel-
en verstekgeleider 14 (toebehoren) worden ge-
bruikt. De schroefdraadgaten 4 zijn bevestigings-
punten voor de parallelgeleider.
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Onderhoud en reiniging

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

m Houd de machine en de ventilatieopenin-
gen altijd schoon om goed en veilig te wer-
ken.

Verwijder vastzittend schuurstof met een kwast.
Verwijder van tijd tot tijd de afscherming 13 en
maak de omgeving schoon zodat de zuigcapaci-
teit optimaal in stand blijft (zie afbeelding [&§).

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fa-
bricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie door een erkende reparatieser-
vice voor Bosch elektrisch gereedschap te wor-
den uitgevoerd.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijd het bestelnummer van
10 cijfers van de machine.

Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval.

Machine, toebehoren en verpakking moeten op
een voor het milieu verantwoorde manier worden
hergebruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per
soort te kunnen recyclen.

Technische dienst en
klantenservice

www.bosch-pt.com
Nederland

Robert Bosch B.V.
Postbus 502

NL-2132 AM Hoofddorp
Neptunusstraat 71
NL-2132 JP Hoofddorp

[ +31 (0)23 / 56 56 620
[ O N +31 (0)23 /56 56 611
E-Mail: Gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Robert Bosch N.V.

After Sales Service Gereedschappen
Henri Genessestraat 1

BE-1070 Brussel

[ +32 (0)2 / 525.50 29
[ OGN +32 (0)2 /525.54.30
O Service conseil client.... +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

C € Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit
product voldoet aan de volgende normen en nor-
matieve documenten: EN 50 144 volgens de be-
palingen van de richtlijnen 89/336/EEG,
98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
pa TR S e

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Bandsliber
Bestillingsnummer

Optagen effekt (W]
Afgiven effekt W]
Bandlgbshastighed i tomgang [m/min]
Bandleengde [mm]
Bandbredde [mm]
Indstilling af bandlgbshastighed

Tilslutning stevopsugning

Veegt (uden tilbehar) ca. [ka]

Isolationsklasse
Veer opmeerksom pé Deres maskines bestillingsnummer. Handelsbetegnelserne for de enkelte maskiner kan variere.

Maskinelementer

o O~ WN P

7
8
9

10

11

12

13

14

15

16

Start-stop-kontakt

Justeringsknap til start-stop-kontakt
Stgvboks (micro filtersystem)
Gevind

Justeringsskrue

Indstillingshjul til bandlgbshastighed
(PBS 7 AE)

Udsparinger for skruetvinge
Holder til stavboks
Udblaesningsstuds

Las

Filterelement (micro filtersystem)
Speendearm

Beskyttelse

Parallel- og vinkelindstilling*
Skruetvinge*

Understativ (PBS 7 AE SET)

* Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i brugsvejled-
ningen, er ikke altid indeholdt i leveringen!

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144,

Maskinens A-vurderede stgjniveau er typisk: Lyd-
trykniveau 89 dB (A), lydeffektniveau 102 dB (A).
Brug hgreveern.

Hand-arm-vibrationsniveauet er typisk under
2,5m/s?.

332610391 096 » TMS » 04.02.02

[i]

PBS 7 A PBS 7 AE
0603391 0.. 0603391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2,4 2,4

=WAL EWAI

For Deres egen
sikkerheds skyild

Sikkert arbejde med maskinen
forudseetter, at brugsvejlednin-
gen og sikkerhedsforskrifterne
leeses helt igennem og anvisnin-
gerne overholdes, fgr den tages i
brug. Desuden skal de generelle
sikkerhedsforskrifter i vedlagte
heefte overholdes. Fa en sagkyn-
dig person til at vise Dem, hvor-
dan maskinen fungerer, far den
benyttes fgrste gang.

Brug beskyttelsesbriller, hgreveern og stevbe-
skyttelsesmaske.

m Brug beskyttelseshandsker.
m Beskyt langt har under et harnet. Arbejd kun

med teetsiddende tgj.

Hvis streamkablet beskadiges eller skeeres
over under arbejdet, ma kablet ikke bergres.
Treek straks netstikket ud. Benyt aldrig maski-
nen, hvis kablet er beskadiget.

Maskiner, som benyttes ude i det frie, tilsluttes
via et HFI-relee med maks. 30 mA udlgsnings-
strom. Der skal benyttes en forleengerledning,
som er godkendt til udendgrs brug.

m Ledningen skal altid fgres bagud fra maskinen.

Maskinen skal vaere slukket, nér stikket saettes
i stikdasen.

Maskinen skal altid vaere teendt, nar den fares
hen til pladen. Maskinen skal veere fjernet fra
emnet, far den slukkes.

Sluk altid for maskinen og vent til maskinen
star helt stille, far den leegges fra.

Hold altid maskinen fast med begge heender
og sarg for at sta sikkert under arbejdet.

Dansk - 1



m Maskinen ma kun benyttes til tarslibning.
m Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes!

m Slidte, iturevne eller meget tilstoppede slibe-
band ma ikke benyttes.

m Arbejdsstykket skal spaendes fast, hvis det
ikke ligger sikkert som fglge af sin egenvaegt.

m Kom ikke i bergring med slibebandet, nar det
karer.

m Gnistregn opstér ved slibning af metal. Vaer
opmaerksom pa, at personer ikke kommer til
skade. P& grund af brandfare m& brandbare
materialer ikke opbevares i neerheden
(gnistregnomrade).

m Lad aldrig bgrn anvende denne maskine.

m Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis
der benyttes originalt tilbehgr.

Beregnet anvendelsesomrade

Maskinen er beregnet til tarslibning af flader —
med stor slibeeffekt — af trae, plast, metal, spartel-
masse samt lakerede overflader.

Stovopsugning

Stav, der opstar under arbejdet, kan veere
sundhedsfarligt, braendbart eller eksplosivt.

Det er forskrift at bruge egnet beskyttelses-
veern.

For eksempel: Nogle stgvarter kan veere
kreeftfremkaldende. Brug egnet stov-/
spanopsugning og baer stgvbeskyttelsesma-

ske.

Letmetalstgv kan breende eller eksplodere. Sgrg
for at arbejdspladsen altid er ren, da en blanding
af forskellige materialer er seerlig farlig.

Integreret opsugning med stgvboks
(se billede [¥ENY
Stgvboksen seettes pa:

Anbring stevboksen p& udblaesningsstudsen 9
og tryk den pa plads; kontrollér at holderen 8 gri-
ber ind i udsparingen p& maskinen.

Stevboksen tammes:

Giv agt, brandfare!

Slibestgv i stevposen, microfilter, papir-

posen (eller i filterposen eller filteret i

stgvsugeren) kan veere selvanten-
dende under uheldige forhold, som
f.eks. ved flyvende gnister under slib-

ning af metaller. Isaer hvis stgvet er
blandet med lak- eller polyurethanrester
eller andre kemiske stoffer og slibema-
terialet er blevet varmt efter laengere
tids arbejde.

Derfor skal man undga at lade slibema-
terialet og maskinen blive for varme, og

stgvbeholderen skal altid temmes far
en arbejdspause.

Tryk pa ldsen 10 og fiern stevboksen nedad.

Det anbefales at banke stgvboksen let mod et
fast underlag for at lgsne stgvet fra filterelemen-
tet, for stgvboksen abnes.

Tag fat i fordybningen pé stavboksen, treek filter-
elementet (micro filtersystem) 11 skrat opad og
tom stevboksen 3. Renggr filtersystemets lamel-
ler med en blgd bgrste.

Bemeerk: Optimal opsugning med stavboks for-
udseetter, at stavbeholderen tammes rettidigt og
laget med filterlameller bankes ud med regel-
maessige mellemrum.

Udskiftning af vaerktoj
(se billede H)

m Treek stikket ud, fer der arbejdes pa maski-
nen.

Sving speendearmen 12 helt ud. Slibebandet er
nu lgst og kan tages af.

Montér et nyt slibeband.

Pilenes retning péa indersiden af slibebandet
og pa maskinhuset skal stemme overens.

Sving spaendearmen 12 tilbage i sin udgangspo-
sition igen.

Loft maskinen veek fra underlaget og teend for
maskinen. Bandlgbet centreres automatisk, nar
maskinen teendes under slibearbejdet.

Centreres slibebandet ikke, nar der teendes for
maskinen, skal bandlgbet evt. justeres. Dette ga-
res ved at justere skruen 5 pa den forreste rulle
med en skruetraekker, indtil bandet Igber centre-
ret hen over glidebandet. Er bandlgbet herefter
ikke centreret, skal slibebandet skiftes.

Slibeband skal altid haenge under opbevaringen,
de ma ikke knaekkes, da de derved ggres ubru-
gelige!
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lbrugtagning

Kontrollér  netspsendingen: Stramkildens
spaending skal svare til angivelserne pa maski-
nens typeskilt. Maskinen til 230 V kan ogsa til-
sluttes 220 V.

Start og stop

Maskinen startes ved at trykke pa start-stop-kon-
takten 1 og holde den nede.

Maskinen fastléses i taendt position ved at trykke
pa start-stop-kontakten 1 og derefter lase den
med justeringsknappen 2.

Maskinen slukkes ved henholdsvis at slippe
start-stop-kontakten 1 og trykke den ned og
slippe den.

Indstilling af hastighed og slibeband
(PBS 7 AE)

Indstillingshjulet 6 benyttes til at indstille den
ngdvendige bandlgbshastighed, ogsa nar maski-
nen er i gang.

Den ngdvendige bandlgbshastighed afhaenger af
materialet og fastleegges bedst ved at prgve sig
frem (se brugertabel bag i brugsanvisningen).

Arbejdshenvisninger

Slibeeffekt og overfladekvalitet bestemmes af
bandlgbshastigheden (PBS 7 AE) og slibeban-
dets kornstarrelse. Jo starre bandlgbshastighe-
den er, jo mere materiale slibes af og desto finere
er slibefladen.

Arbejd med sa lavt slibetryk som muligt; maski-
nens egenvaegt er tilstreekkelig til at opn& gode
sliberesultater. Derved skanes slibebandet, em-
nets overflade bliver glattere og energiforbruget
reduceres.

Maskinen skal altid veere teendt, nar den fgres
hen til emnet. Arbejd med jeevn fremfaring og slib
parallelt med slibebanerne og saledes at banerne
overlapper hinanden. Slib i fiberretning, slibespor
pa tvaers af fiberretningen giver en irriterende sli-
beeffekt.

Iseer i forbindelse med afslibning af lakrester kan
det ske, at disse smelter sammen. Det kan fare til
en sammensmgring af emnets overflade og af sli-
bebandet. Derfor skal slibestavet opsuges (se af-
snit ,Stgvopsugning").

Slidte, iturevne eller meget tilstoppede slibeband
kan beskadige emnet. Udskift derfor slibeban-
dene rettidigt.

Et slibeband, der har veeret benyttet til slibning af
metal, ma ikke benyttes til andre materialer.

Stationeer brug

Maskinen benyttes stationaert med parallel- og
vinkelindstillingen (tilbehgr) f.eks. til at slibe lister
og profiler.

PBS 7 A/AE: (se billede |5}

Vend maskinen om til stationzer montering pa en
arbejdsplade. Anbring to skruetvinger 15 (almin-
deligt tilbehgar) i udsparingerne 7 og spaend maski-
nen fast. Desuden kan parallel- og vinkelindstillin-
gen 14 (tilbehgr) anvendes. Gevindboringerne 4
er fastgarelsespunkter til parallelindstillingen.

PBS 7 AE SET: (se billede

Fastger understativet til bandsliberens overside
med de to skruer. Spaend understativet med ma-
skinen vha. de to skruetvinger 15. Desuden kan
parallel- og vinkelindstillingen 14 (tilbehgr) an-
vendes. Gevindboringerne 4 er fastggarelses-
punkter til parallelindstillingen.

Vedligeholdelse og rengoring

m Treek stikket ud, fgr der arbejdes p& maski-
nen.

m Maskine og ventilationshuller skal altid
holdes rene for at sikre et godt og sikkert
arbejde.

Fjern fastsiddende slibestav med en pensel. Tag
beskyttelsen 13 af en gang imellem og renggar
omrédet, sd sugeeffekten forbliver uaendret
(se billede [&).

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op med at fungere, skal re-
parationen udfgres af et autoriseret serviceveerk-
sted for Bosch elektrovaerktgj.

Det 10-cifrede bestillingsnummer for maskinen
skal altid angives ved forespgrgsler og bestilling
af reservedele!
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Miljobeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbehgr og emballage skal genbruges
pa en miljgvenlig made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugs-
papir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en
rensorteret recycling.

Service og kunderadgiver

www.bosch-pt.com

Bosch Service Center for el-veerktgj
Telegrafvej 3
DK-2750 Ballerup

0 Service: . . +45 44 89 88 55
Fax +45 44 89 87 55
O Teknisk vejledning: ... +45 44 89 88 56
O Den direkte line: ... +45 44 68 35 60

ce Overensstemmelses-
erklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med falgende
standarder eller normative  dokumenter:
EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i direkti-
verne 89/336/EQF og 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppa. T iy %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Ret til eendringer forbeholdes
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Tekniska data

Bandslip

Artikelnummer

Markeffekt [W]
Avgiven effekt W]
Bandhastighet pa tomgang [m/min]
Slipbandslangd [mm]
Slipbandsbredd [mm]

Forval av bandhastighet

Anslutning for sjalvutsugning

Vikt (utan tillbehor) ca. [ka]
Skyddsklass

PBS 7 A PBS 7 AE
0603 391 0.. 0603391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2,4 2,4

9/ o/

Kontrollera din maskins artikelnummer. Handelsbeteckningarna for enskilda maskiner kan variera.

Maskinens komponenter

Stromstallare Till/Fran
Sparrknapp for stromstéllaren
Dammbox (micro filtersystem)
Génga

Justerskruv

Stallratt bandhastighet (PBS 7 AE)
Urtag for skruvtving

Faste for dammbox
Utbl&sningsstuts

Lasspak

Filterelement (micro filtersystem)
Spannarm

Tackplat

Parallell- och vinkelanslag*
Skruvtving*

16 Understall (PBS 7 AE SET)

* | bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor
ingdr inte alltid i leveransen!

© 00 ~NOoO O~ WN P
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Ljud-/vibrationsdata
Matvardena har tagits fram baserande pa
EN 50 144.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall:
Ljudtrycksniva 89 dB (A); ljudeffektniva 102 dB (A).
Anvand horselskydd!

Vibration i hand/arm ar lagre &n 2,5 m/s2.

& Sikerhetsatgirder

For att riskfritt kunna anvanda

° maskinen bor du noggrant lasa
1 || igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som

lamnas i sékerhetsanvisning-
arna. Dessutom ska allménna
sékerhetsanvisningarna i bifogat
hafte foljas. Lat en fackman
instruera dig i maskinens
anvandning.

Anvand skyddsglasdgon, horselskydd och
andningsskydd med dammfilter.

m Anvand skyddshandskar.
m Har du langt har, anvand harnat. Anvand

endast atsittande klader under arbetet.

Skadas eller kapas néatsladden under arbetet,
ror inte vid sladden utan dra genast ut stick-
proppen. Maskinen far absolut inte anvandas
med defekt sladd.

Maskiner som anvands utomhus ska anslutas
via jordfelsbrytare med max. 30 mA utlos-
ningsstrom. Anvand endast for utomhusbruk
godkéand skarvsladd.

m Dra alltid kabeln bakat fran maskinen.
m Maskinen ska vara frankopplad néar stick-

proppen ansluts till vagguttaget.

Maskinen ska vara tillslagen nar den férs mot
arbetsstycket. Frankoppla maskinen forst
sedan den lyfts bort fran arbetsstycket.

Innan maskinen laggs bort ska den vara fran-
kopplad och ha stannat helt.

Hall i maskinen med ba&da handerna under
arbetet och se till att du star stadigt.

m Maskinen far anvandas endast for torrslipning.
m Asbesthaltigt material far inte bearbetas.
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® Anvand inte nedslitna, rivna eller kraftigt igen-
satta slipband.

m Spann fast arbetsstycket om det till féljd av sin
egen vikt inte ligger stadigt.

m Beror inte roterande slipband.

m Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se upp
att personer inte skadas. Brandrisk foreligger
och darfor far inga brannbara material férvaras
i narheten (inom gnistomradet).

m Lat aldrig barn hantera maskinen.

m Bosch kan endast garantera att maskinen
fungerar felfritt om fér maskinen avsedda
originaltillbehdr anvands.

Andamalsenlig anvindning

Maskinen &r avsedd for torr planslipning pa tra,
plast, metall, spackelmassa samt lackerade
ytor — och har hég nedslipningseffekt.

Dammutsugning

Damm som uppstar under arbetet kan vara
halsovadligt, brannbart eller explosivt. Darfor

ska lampliga skyddsatgéarder vidtas.

Till exempel: ett flertal damm anses kunna
framkalla cancer. Anvand lamplig damm-/
spanutsugning och dammfiltermask.

Lattmetalldamm kan brinna eller explodera. Hall
alltid arbetsplatsen ren d& materialblandningar ar
sarskilt farliga.

Sjalvsugande dammbox

(se bilder [¥¥¥4)

S& har satts dammboxen pa plats:

Satt upp dammboxen pa utblasningsstutsen 9
och se till att den laser i lage och att fastet 8
griper in i respektive urtag pa maskinen.

S& har téms dammboxen:

Obs! Brandrisk!

Slipdammet i dammsécken, mikrofiltret,
papperspasen (eller filtersacken resp
dammsugarens  filter) kan  sjalv-
antandas under ogynnsamma villkor
som t ex om gnistor bildas vid slipning
av metaller. Detta galler speciellt om
dammet innehaller lack, uretanplast
eller andra kemiska &mnen och om
slipytan under langre bearbetning
upphettas.

Undvik upphettning av slipytan och
maskinen samt tdm dammbehallaren
alltid fére arbetspauser.

Tryck ned lasarmen 10 och dra bort dammboxen
nedat.

Innan du 6ppnar dammboxen rekommenderar
via att lossa dammet fran filterelementet genom
att latt knacka elementet mot ett fast underlag.
Grip tag i greppfordjupningen pd dammboxen,
dra bort filterelementet (micro filtersystem) 11
snett uppat och tom dammboxen 3. Rengor filter-
systemets lameller med en mjuk borste.

Anvisning: For att kunna garantera optimal
sjalvutsugning ska dammboxen témmas i god tid
och locket med filterlamellerna renknackas regel-
bundet.

Verktygsbyte (se bild )

m Dra ut stickproppen innan atgarder utférs
pa maskinen.

Svang helt ut spannarmen 12. Slipbandet &r nu
I6st och kan tas bort.

Lagg upp nytt slipband.

Pilarna p& slipbandets insida och maskin-
huset méste vara riktade &t samma hall.

Svang spannarmen 12 tillbaka till utgngslaget.

Lyft bort maskinen fran stallet och koppla pa den.
Slipbandet centreras automatiskt nar maskinen
kopplas pa och under slipning.

Om slipbandet efter pakoppling inte centreras
méste slipbandet eventuell manuellt justeras.
Stall med en skruvdragare in justerskruven 5 pa
framre rullen tills bandet I6per centriskt ver glid-
platen. Léper bandet fortfarande inte centriskt
ska slipbandet bytas ut.

Slipbanden ska férvaras upphangda; knack inte
banden de kan latt forstoras!

Start

Kontrollera natspanningen: Kontrollera att
stromkéllans spanning o6verensstéammer med
uppgifterna p& maskinens typskylt. Maskiner
markta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

In-/urkoppling

For start av maskinen tryck pa stromstallaren
Till/Fran 1 och hall den nedtryckt.

L&s nedtryckt stromstéllare Till/Fran 1 genom att
trycka ned lasknappen 2.

For frankoppling av maskinen slapp strém-
stallaren Till/Fran 1 eller tryck ned och slapp.
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Foérval av varvtal och slipband
(PBS 7 AE)

Med stéllratten 6 kan erforderlig bandhastighet
stéallas in &ven under drift.

Erforderlig bandhastighet ar beroende av materi-
alet och den kan du genom slipning prova dig
fram till (se anvandningstabellen i slutet av bruks-
anvisningen).

Arbetsanvisningar

Nedslipningseffekten och ytkvaliteten paverkas
av bandhastigheten (PBS 7 AE) och slipbandets
kornstorlek. Ju hégre bandhastigheten ar, desto
hogre blir nedslipningen och desto finare
slipytan.

Slipa med mdojligast 1agt sliptryck; maskinens vikt
racker val till for fint slipresultat. Harvid skonas
slipbandet, arbetsstyckets yta blir slatare och
energiforbrukningen ar lagre.

Koppla pa& maskinen innan den férs mot arbets-
stycket. Slipa med mattlig frammatning samt
parallellt och 06verlappande mot slipbanorna.
Slipa i fiberriktningen, tvargdende slipspar ger
dalig slipeffekt.

Speciellt vid bortslipning av lackrester kan det
hénda att dessa smaélter och detta kan sedan
leda till att arbetsstyckets yta och slipbandet
smetas ned. Sug darfor alltid bort slipdammet
enligt avsnitt "Dammutsugning”.

Nedslitna, igensatta eller rivna slipband kan
skada arbetsstycket. Byt darfor slipbanden i god
tid.

Slipband som anvénts for slipning av metall ska
inte anvandas for andra material.

Stationar anvandning

Vid stationar anvéndning med parallell- och
vinkelanslaget (tillbehdr) kan tex lister och
profiler formslipas.

PBS 7 A/AE: (se bilder |5}

Stall maskinen uppochnedvand péa arbetsbordet
for stationart montage. Skjut in tvd skruv-
tvingar 15 (handelsvara) i harfér avsedda urtag 7
och spann fast maskinen. Dessutom kan paral-
lell- och vinkelanslaget 14 (tillbehor) anvandas.
Ganghalen 4 anvands for infastning av parallel-
lanslaget.

PBS 7 AE SET: (se bild

Montera understallet med de bada skruvarna pa
bandslipens 6vre sida. Spéann med hjalp av de
bada skruvtvingarna 15 fast understillet pa
maskinen. Dessutom kan parallell- och vinke-
lanslaget 14 (tillbehor) anvandas. Ganghalen 4
anvands for infastning av parallellanslaget.

Underhall och rengéring

m Dra ut stickproppen innan atgarder utfors
p& maskinen.
m Hall maskinen och ventilationséppning-
arna rena for bra och sékert arbete.
Avlagsna med en pensel fastsittande slipdamm.
Ta d& och d& bort tackplaten 13 och rengor
omradet for att sugeffekten ska hallas optimal
(se bild [&).
Om i produkten trots exakt tillverkning och stréang
kontroll stoérning skulle uppstd, bor reparation
utforas av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.
Var vanlig ange vid forfragningar och reservdels-
bestéllningar produktens artikelnummer som
bestar av 10 siffror.

Miljohansyn
Atervinning i stéllet for avfalls-
hantering

Maskin, tillbehdr och forpackning
kan atervinnas.

Denna bruksanvisning &r tryckt p&
klorfritt returpapper.

For att underlatta sortering vid ater-
vinning &r plastdelarna markerade.

Service och kundtjanst

www.bosch-pt.com

Robert Bosch AB

Isafjordsgatan 15

Box 11 54

S-164 22 Kista

O VEXEl: oo +46 (0)8 /7 50 15 00

O Kundtjanst: ..+46 (0)8 /7 50 18 20

ce Forsakran om
overensstammelse
Vi forsakrar harmed under exklusivt ansvar att
denna produkt dverensstammer med fdljande
normer  och harmoniserade  standarder:

EN 50 144 enligt bestammelserna i direktiven
89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
?Fq ) M IV &ﬁ%«tu
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Andringar férbehalles
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Tekniske data

Bandslipemaskin
Bestillingsnummer

Opptatt effekt [w]
Avgitt effekt W]
Bandhastighet i tomgang [m/min]
Slipebandlengde [mm]
Slipebandbredde [mm]
Forvalg bandhastighet

Tilkobling egenavsuging

Vekt (uten tilbehgr) ca. [ka]

Beskyttelsesklasse

PBS 7 A PBS 7 AE
0603 391 0.. 0603391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2,4 2,4

=Wl EWAI

Legg merke til bestillingsnummeret for din maskin. Handelsbetegnelsene for de enkelte maskinene kan variere.

Maskinelementer

P&-/av-bryter

Laseknapp for p&-/av-bryter
Stgvboks (micro filtersystem)
Gjenge

Justeringsskrue

Stillhjul bandhastighet (PBS 7 AE)
Utsparinger for skrutvinge
Holder for stavboks
Utbl&sningsstuss

Lasespak

Filterelement (micro filtersystem)
Spennarm

Deksel

Parallell- og vinkelanlegg*
Skrutvinge*

16 Understell (PBS 7 AE SET)

* Tilbehgr som er beskrevet og illustrert i
bruksanvisningen inngar ikke alltid i leveransen!
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Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.

Det typiske A-bedemte staynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva: 89 dB (A). Lydstyrkeniva: 102 dB (A).

Bruk hgrselvern!

Den typiske hand-arm-vibrasjonen er lavere enn

2,5m/s2.

[i]

For din sikkerhet

Det er kun mulig & arbeide fare-
fritt med maskinen hvis du leser
bruksanvisningen og sikkerhets-
henvisningene komplett pa for-
hadnd og felger anvisningene
ngye. | tillegg ma de generelle
sikkerhetsinformasjonene i ved-
lagt hefte falges. Sgrg for & fa de-
monstrert maskinen fer fgrste-
gangs bruk.

m Bruk vernebriller, hgrselvern og stgvmaske.
m Bruk vernehansker.
m Ved langt hdr m& man bruke harnett. Arbeid

kun med tettsittende kleer.

Hvis strgmkabelen skades eller kappes under
arbeid ma kabelen ikke bergres, men stram-
stapselet straks trekkes ut. Bruk aldri maski-
nen med skadet kabel.

Maskiner som brukes utendars ma koples til
en jordfeilbryter (FI) med maksimalt 30 mA ut-
Igsningsstrgm. Bruk kun en skjgteledning som
er godkjent for utendgrs bruk.

Ledningen fares alltid bakover bort fra maski-
nen.

Maskinen ma veere slatt av nar stapselet stik-
kes inn i stikkontakten.

Maskinen ma kun fares bort til arbeidsemnet i
innkoblet tilstand. SI& maskinen farst av etter
at du har lgftet den opp fra arbeidsemnet.

Sl& maskinen alltid av fer den legges ned og
vent til maskinen er stanset helt.

Under arbeid ma du alltid holde maskinen godt
fast med begge hendene og serge for a sta
stadig.

Maskinen ma kun brukes til tarrsliping.
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m Asbestholdig material ma ikke bearbeides.

m Slitte, revnede eller sterkt tilsmussede slipe-
band ma ikke lenger brukes.

m Spenn inn arbeidsstykket, hvis det ikke ligger
sikkert av sin egen vekt.

m Ikke bergr slipebandet nar det er i gang.

m Under sliping av metall oppstar det gnistsprut.
Pass p& at ingen personer utsettes for fare. Pa
grunn av brannfaren ma det ikke befinne seg
brennbare materialer i nzserheten (gnistsprut-
omrade).

m La aldri barn bruke denne maskinen.

m Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av
maskinen nar det brukes original-tilbehgr.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til tarr overflatesliping —
med hgy slipeytelse — av tre, kunststoff, metall,
sparkelmasse og lakkerte overflater.

Stovavsug

Stgv som oppstar under arbeidet kan veere
helsefarlig, brennbart eller eksplosivt. Det er
ngdvendig med egnede beskyttelsestiltak.
For eksempel: Enkelte stgvtyper kan veere
kreftfremkallende. Bruk egnet stgv- og spon-
avsug og stavmaske.

Lettmetallstgv kan brenne eller eksplodere. Hold
arbeidsplassen alltid ren, fordi materialblandin-
ger er spesielt farlig.

Internt avsug med stgvboks

(se bildene XENMY
Sette pa stavboksen:

Sett stgvboksen pa utbldsningsstussen 9 og la
den g ilas; pass pa at holderen 8 griper inniden
tilsvarende utsparingen p& maskinen.

Tgmme stgvboksen:

OBS! Brannfare!

Slipestgvet i stgvposen, mikrofilteret,
papirposen (eller i filterposen hhv. filte-
ret til stovsugeren) kan antennes ved
ugunstige vilkar som gnistsprut ved sli-

ping av metall. Seerskilt hvis stavet er
blandet med lakk-, polyuretanrester el-
ler andre kjemiske stoffer og slipeemnet
er blitt varmt etter arbeid over lengre tid.
Unng& overoppheting av slipeemne og
maskinen og tegm alltid stevbeholderen
for arbeidspauser.

Bruk lasespaken 10 og trekk stavboksen av ned-
over.

Far stavboksen apnes anbefales det & lgse sto-
vet fra filterelementet ved & banke det mot et fast
underlag.

Ta tak i fordypningen pa stavboksen, trekk filter-
elementet (micro filtersystem) 11 av pa skra opp-
over og tem ut stevboksen 3. Rengjar lamellene
til filtersystemet med en myk bgrste.

Merk: For & sikre en optimal intern avsuging, ma
stgvbeholderen temmes i god tid og lokket med
filterlamellene ma bankes med jevne mellomrom.

Utskifting av verktoy
(se bilde )

m For alle arbeider p& maskinen utfares ma
stapselet trekkes ut.

Sving spennarm 12 helt ut. Slipebandet er na Igst
og kan tas av.

Sett i nytt slipeband.

Pilretningene p& innersiden av slipebandet
og maskinhuset ma stemme overens.

Sving spennarm 12 tilbake til utgangsstillingen
igjen.

Left maskinen opp og sla den pa. Bandlgpet sen-
treres automatisk ved innkobling av maskinen og
i lgpet av slipingen.

Hvis slipebandet ikke sentreres etter innkobling,
mé& bandlgpet eventuelt justeres manuelt. Juster
da justeringsskruen 5 pa fremre rull med en skru-
trekker til bandet gar sentrert over glideplaten.
Hvis bandlgpet deretter igjen ikke skulle veere
sentrert, ma slipebandet skiftes ut.

Oppbevar slipeband kun hengende, de ma ikke
brettes, ellers blir de ubrukelige!

Start

Veer oppmerksom pa nettspenningen:  Spen-
ningen til strgmkilden ma stemme overens med
informasjonene p& maskinens typeskilt. Maski-
ner som er merket med 230 V kan ogsa brukes
pa 220 V.

Inn-/utkobling

Tiligangsetting av maskinen mé p&-/av-bryter 1
trykkes og holdes trykt inne.

Til lasing l1&ses pa-/av-bryteren 1 i trykt tilstand
med laseknappen 2.

Til utkobling av maskinen slippes pa-/av-bryte-
ren 1 hhv. trykkes og slippes.
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Turtall- og slipebandforvalg
(PBS 7 AE)

Med stillhjul 6 kan ngdvendig bandhastighet for-
ha&ndsinnstilles ogsa under drift.

Den ngdvendige bandhastigheten er avhengig
av materialet og ma finnes frem til med praktiske
forsgk (se hertil Anvendelsestabellen bak i bruks-
anvisningen).

Arbeidshenvisninger

Slipeeffekten og overflatetilstanden bestemmes
av bandhastigheten (PBS 7 AE) og slipeband-
korningen. Jo hgyere bandhastighet, desto hay-
ere slipegrad og desto finere slipeoverflate.

Arbeid med sa svakt slipetrykk som mulig; maski-
nens egenvekt er tilstrekkelig for & oppna en bra
slipeeffekt. Slik skanes slipebandet, material-
overflaten blir glattere og engergiforbruket lavere.

Sett maskinen innkoblet pa arbeidsemnet som
skal bearbeides. Arbeid med jevn fremskyvning
og utfgr slipingen parallelt og overlappende langs
slipebanene. Slip i fiberretningen, slipespor pa
tvers gir forstyrrende slipeeffekter.

Seerlig ved sliping av lakkrester kan det fore-
komme at disse smelter og griser til overflaten pa
arbeidsemnet og slipebandet. Derfor ma slipe-
stgvet suges bort som angitt i avsnittet «Stgvav-
suging».

Slitte, tilsmussede eller revnede slipeband kan
skade arbeidsemnet. Skift derfor slipeband ut i
tide.

Et slipeband som ble brukt til & bearbeide metall,
bar ikke brukes for andre materialer.

Stasjonaer bruk

Ved stasjonaer bruk med parallell- og vinkelan-
legget (tilbehar) kan f. eks. lister og profiler slipes
i form.

PBS 7 A/AE: (se bildene [}

Maskinen dreies rundt til stasjonaer bruk pa en ar-
beidsbenk. Sett to skrutvinger 15 (vanlig tilbehar)
inn i de passende utsparingene 7 og spenn fast
maskinen. | tillegg kan parallell- og vinkelanleg-
get 14 (tilbehar) brukes. Gjengeboringene 4 er
festepunkter for parallellanlegget.

PBS 7 AE SET: (se bilde

Fest understellet med de to skruene pé oversiden
av bandsliperen. Spenn understellet fast pd mas-
kinen med de to skrutvingene 15. | tillegg kan pa-
rallell- og vinkelanlegget 14 (tilbehgar) brukes.
Gjengeboringene 4 er festepunkter for parallell-
anlegget.

Vedlikehold og rengjoring

m For alle arbeider p& maskinen utfares ma
stapselet trekkes ut.

m Maskin og ventilasjonsspalter ma alltid hol-
des rene for & kunne arbeide bra og sikkert.

Fjern slipestgvet med en pensel. Fjern dekse-
let 13 med jevne mellomrom og rengjgr omradet,
slik at sugeeffekten forblir optimal (se bilde ).

Skulle maskinen svikte til tross for omhyggelige
produksjons- og kontrollmetoder, ma reparasjo-
nen utfgres av et autorisert serviceverksted for
Bosch-elektroverktay.

Ved alle forespgrsler og reservedelsbestillinger
ma du absolutt oppgi maskinens 10-sifrede be-
stillingsnummer!

Miljovern
Réstoffgjenvinning i stedet for
avfallsdeponering.

Maskin, tilbehgr og forpakning bar
resirkuleres.

Denne bruksanvisningen er laget
av klorfritt resirkulert papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er
kunststoffdelene markerte.

Service og kundekonsulent

www.bosch-pt.com

Robert Bosch A/S
Trollaasveien 8
Postboks 10
N-1414 Trollaasen

[0 Kundekonsulent:....... +47 66 81 70 00
FaX ..o, +47 66 81 70 97

C € Samsvarserklzering

Viovertar ansvaret for at dette produktet er i over-
ensstemmelse med fglgende standarder eller
standard-dokumenter: EN 50 144 i samsvar med
bestemmelsene i direktivene 89/336/EQF,
98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
pa TR S e
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Rett til endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot

Nauhahiomakone
Tilausnumero

Nimellisottoteho W]
Antoteho W]
Nauhanopeus tyhjakaynnilla [m/min]
Hiomanauhan pituus [mm]
Hiomanauhan leveys [mm]
Nauhanopeuden esivalinta

Sisaisen polynimun liitdnta

Paino (ilman tarvikkeita) n. [ka]

Suojausluokka

Ota huomioon koneesi tilausnumero. Yksittaisten koneiden kauppanimitys saattaa vaihdella.

Koneen osat

Kaynnistyskytkin
Kaynnistyskytkimen lukitusnuppi
Polysailio (micro filtersystem)
Kierre

Séaatoéruuvi

Nauhanopeuden saatopyora (PBS 7 AE)
Akkoja ruuvipuristinta varten
Polysailion pidike
Poistoilmanyséa

Lukkovipu

Suodatinosa (micro filtersystem)
Kiristysvipu

Kansi

Suuntais- ja kulmaohjain*
Ruuvipuristin*

16 Teline (PBS 7 AE SET)

* Kayttoohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivat valttamatta
sisélly toimitukseen!
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Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot maaritetty EN 50 144 mukaan.

Tyokalun tyypillinen A-arvioitu melutaso: aanen
painetaso 89 dB (A); &anentehotaso 102 dB (A).
Kayta kuulosuojaimia!

Tyypillisesti kasivarren tarina on alle 2,5 m/s®.

PBS7A PBS 7 AE
0603391 0.. 0603391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2.4 2,4

[/ ol /n

& Tyoturvallisuus

Vaaraton tydskentely laitteella
mahdollinen  ainoastaan

° on
1 || luettuasi huolellisesti kaytts- ja
turvaohjeet seka seuraamalla

ohjeita tarkasti. Liséksi tulee
noudattaa oheen liitetyn vihko-
sen yleisia turvaohjeita. Ennen
ensimmaista kayttda sinun tulisi
saada kaytannon opastusta.
Kéayta suojalaseja, kuulosuojaimia ja polyn-
suojanaamaria.
Kayta suojakasineita.
Suojaa pitkat hiukset hiusverkolla. Tydsken-
tele vain hyvin istuvissa vaatteissa.
Jos verkkojohto vahingoittuu tai katkeaa tyon
aikana ei johtoa saa koskettaa, vaan pisto-
tulppa on valittdmasti irrotettava pistorasiasta.
Ala koskaan kayta laitetta, jos verkkojohto on
viallinen.
Ulkona kaytettavia laitteita varten suositte-
lemme vikavirtasuojakytkimen (FI-) kayttda,
jonka laukaisuvirta on korkeintaan 30 mA.
Kayta vain ulkokayttdon tarkoitettua jatkojohtoa.
Tarkista aina, ettd verkkojohto kulkee ko-
neesta poispain.
Liitd pistotulppa pistorasiaan ainoastaan ko-
neen ollessa poiskytkettyna.
Vie vain kaynnissa oleva kone tytkappaletta
vasten. Pysayta kone vasta kun olet nostanut
sen irti tyokappaleesta.
Pyséayta aina kone ennen kuin asetat sen pois
kasistasi ja odota, ettéd koneen pyorinta lakkaa.
Pida tydskentelyn aikana aina konetta kaksin
kasin ja seiso tukevasti.

Laitetta saa kayttéa vain kuivahiontaan.
Asbestipitoista materiaalia ei saa tyostaa.
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m Al3 jatka kuluneiden, repeytyneiden tai voimak-
kaasti tukkeutuneiden hiomanauhojen kayttoa.

m Kiinnita tydkappale, ellei se oman painonsa ta-
kia pysy paikallaan.

m Al& kosketa liikkuvaa hiomanauhaa.

m Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tar-
kista, ettei kenellekaan aiheuteta vaaraa. Tuli-
palovaaran takia ei lahistolla saa olla mitaan
palavia aineita (kipinaetaisyydella).

m Ala koskaan anna lapsille lupaa kayttaa ko-
netta.

m Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan
ainoastaan, jos kaytetaan talle laitteelle tarkoi-
tettuja alkuperaisia varaosia.

Asianmukainen kaytto

Kone on tarkoitettu puun, muovin, metallin, silot-
teen seka lakattujen pintojen kuivaan pintahion-
taan — suurella hiontateholla.

Polynimu

Tydssa syntyva poly saattaa olla terveydelle

haitallista, palava tai rajahdysaltis. Sopivat

suojatoimenpiteet ovat valttamattomat.

Esimerkiksi: Monia pdolyja pidetaan karsino-

geenisina. Kaytd soveltuvaa polyn-/lastun-

imua ja pélynsuojanaamaria.

Kevytmetallip6ly voi syttyé palamaan tai rajahtaa.

Pida aina tydpaikka puhtaana, silla ainesekoituk-

set ovat erityisen vaarallisia.

Sisainen pdlynimu polysailioon

(katso kuvat

Polysailion kiinnitys:

Asenna polysailio poistoilmanysaan 9 ja saata se

lukkiutumaan,; tarkista, ettd pidike 8 tarttuu ko-

neessa olevaan vastaavaan syvennykseen.

Polysailion tyhjennys:

& Huomio, tulipalovaara!
Pdlypussissa, mikrosuodattimessa ja
paperipussissa (tai pélynimurin suoda-
tinpussissa tai suodattimessa) oleva
hiomapdly voi epésuotuisissa olosuh-
teissa, esim. kipindista metallia hiotta-
essa, syttya itsestdan. Vaara on erityi-
sen suuri, jos poly on sekoittunut
lakka-, polyuretaanijagdnnésten tai mui-
den kemiallisten aineiden kanssa ja
hiottavan kappaleen ollessa kuuma pit-
kan tydrupeaman takia.
Valta hiottavan kappaleen ja koneen yli-
kuumentumista seka tyhjenna aina po-
lyséilié enne tydtaukoja.

Paina lukkovipua 10 ja veda irti polysailio alas-
pain.

Ennen polysailion avaamista kannattaa irrottaa
poly suodatinosasta koputtamalla sailiéta kiin-
tedd alustaa vasten.

Tartu polysailion tartuntasyvennykseen, veda irti
suodatinosa (micro filtersystem) 11 vinosti ylos-
pain ja tyhjenna polysailié 3. Puhdista suodatin-
jarjestelman lamellit pehmeaélla harjalla.

Ohje: Optimaalisen oman polynimun takaami-
seksi tulee pdlysailio tyhjentéa ajoissa ja suoda-
tinlamelleilla varustettu kansi tulee sdanndllisesti
koputtaa puhtaaksi.

Tyokalunvaihto
(katso kuvaa ()

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

Kaanna kiristysvipu 12 kokonaan ulos. Hioma-
nauha on nyt I0ysalla ja voidaan irrottaa.

Aseta uusi hiomanauha paikoilleen.

Hiomanauhan sisapinnassa ja koneen kote-
lossa sijaitsevien nuolimerkkien tulee t&s-
maté keskenaan.

Kaanna kiristysvipu 12 takaisin lahtdasentoon.

Nosta kone sdilytyspaikaltaan ja kaynnista se.
Nauhan kulku keskitetddn automaattisesti ko-
netta kéynnistettdessé ja hionnan aikana.

Ellei hiomanauha keskity kdynnistyksen jalkeen,
tulee nauhan kulku tarvittaessa saataa kasin.
Saada talléin eturullassa sijaitsevaa saatdruu-
via 5 ruuvitaltalla, kunnes nauha liikkuu keskite-
tysti liukupellissé. Jos hiomanauha edelleen kul-
kee epakeskeisesti, tulee se vaihtaa uuteen.

Sailytd aina hiomanauhat riippuvina, ala taita
niitd, koska se tekee niista kayttokelvottomia!

Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite:  Virtaldhteen jannitteen
taytyy olla sama, kuin mallikilpeen merkitty.
230 V-merkittyja laitteita voidaan kayttdd myos
220 V verkoissa.

Kaynnistys ja pysaytys

Kaynnistéd kone painamalla kéynnistyskytkinta 1
ja pitamalla se painettuna.

Lukitse k&aynnistyskytkin 1 painetussa asen-
nossa lukituspainikkeella 2.

Pysayta kone irrottamalla ote kaynnistyskytki-

mestd 1 tai painamalla sita ja irrottamalla sitten
ote.
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Kierrosluvun ja hiomanauhan valinta
(PBS 7 AE)

Saatopyoralla 6 voidaan haluttu nauhan nopeus
saataa myos kayton aikana.

Tarvittava nauhanopeus on riippuvainen hiotta-
vasta materiaalista ja se tulee maarittaa kaytan-
ndin kokein (katso kayttdtaulukkoa kayttdohjeen
lopussa).

Tyoskentelyohjeita

Nauhanopeus (PBS 7 AE) ja hiomanauhan kar-
keus vaikuttaa hiomatehoon ja pinnan sileyteen,
mitd suurempi nauhanopeus, sita suurempi hio-
mateho ja sita hienompi hiottu pinta.

Tydskentele mahdollisimman pienelld tydstopai-
neella; koneen omapaino riittdé hyvan hiomate-
hon saavuttamiseksi. Taten saéstat hiomanau-
haa, tydkappaleen pinta tulee sileammaéksi ja te-
hoa tarvitaan vdhemman.

Aseta kaynnissa oleva kone tyostettavaan kap-
paleeseen. Tydskentele kohtuullisella sy6tolla ja
suorita hiominen hiomaradan suuntaisesti ja li-
mittden. Hio syiden suuntaan, poikittainen hio-
maliike jattaa hairitsevia hiomajalkia.

Erityisesti hiottaessa pois lakkajadnnoksia saat-
tavat nama sulaa ja liata tydkappaleen pintaa ja
hiomanauhaa. Taman takia tulee hiontapoly
imea pois, kuten kappaleessa "Pélynimu” selos-
tetaan.

Kuluneet, tukkeutuneet tai repeytyneet hioma-
nauhat voivat vaurioittaa tyokappaletta. Vaihda
taman takia hiomanauha ajoissa uuteen.

Hiomanauhaa, jolla on hiottu metallia, ei tulisi
kayttad muita materiaaleja varten.

Kiintea kaytto

Kiinteassa kaytdssa voidaan yhdessa suuntais-
ja kulmaohjainten (lisatarvikkeita) kanssa hioa
esim. listojen ja profiilien &arimuotoja.

PBS 7 AJAE: (katso kuvat E

K&anna kone nurin kiintedéd asennusta varten
tyotasoon. Aseta kaksi ruuvipuristinta 15 (yleis-
mallinen lisatarvike) niitd varten oleviin aukkoi-
hin 7 ja kiinnitd kone. Liséksi voidaan kayttaa
suuntais- ja kulmaohjainta 14 (lisatarvike). Kier-
rereiat 4 ovat suuntaisohjaimen kiinnityspisteita.

PBS 7 AE SET: (katso kuvaa

Kiinnitd teline nauhahiomakoneen ylépinnassa
sijaitsevalla kahdella ruuvilla Kiinnité teline ja
kone kahdella ruuvipuristimella 15. Liséksi voi-
daan kayttaa suuntais- ja kulmaohjainta 14 (lisa-
tarvike). Kierrereiat 4 ovat suuntaisohjaimen kiin-
nityspisteita.

Huolto ja puhdistus

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

m Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina voi-
daksesi tyoskennelld hyvin ja turvallisesti.

Poista tarttunut hiomapdly siveltimella. Irrota
kansi 13 silloin talléin ja puhdista alue, jotta imuteho
sailyisi mahdollisimman hyvana (katso kuvaa ).

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu
erittéin huolellisesti. Mikali siiné siitd huolimatta il-
menee jokin vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen
suorittaa tarvittavat korjaukset.

limoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen tilaus-
numero kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissal!

Ympadaristonsuojelu

Raaka-aineen uusiokaytto jate-
huollon asemasta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulisi
havittaa ymparistoystavallisesti toi-
mittamalla ne kierratykseen.

Nama kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta uusiopaperista.

Lajipuhdasta kierrattamista varten muoviosissa
on merkinnat.

Huolto ja asiakasneuvonta

www.bosch-pt.com

Robert Bosch OY
Keskushuolto/Sahkotyokalut
Pakkalantie 21A

FIN-01510 Vantaa

H +358 (0)9 /27 05 34 61
+358 (0)9 / 27 05 34 62
I +358 (0)9 / 27 05 34 63
.. +358 (0)9/8 702318

C € Yhdenmukaisuusvakuutus

Todistamme téten ja vastaamme yksin siita, etta
tama tuote on alla lueteltujen standardien ja stan-
dardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen
EN 50 144 seuraavien direktiivien maaraysten
mukaisesti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
pa T v S by
Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Pidatamme oikeuden muutoksiin
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TeXVIKA XAPAKTNPIOTIKA MNXAVAHATOG

TaivioAgiavTnpag

Kwd1kOGg aplOuog

OvouaoTiKn LoXUG
ATod130evn 1oXUG

TxUTNnTa TAWViag Xwpig poptio
Mrnkog Tatviag Aeiavong
MAatog Tawviag Aeiavong
Mpoemhoyn TaxUTNTAg TALViag

ZUv3OEQN Yla EVOWUATWHUEV AvVappOPpNnon

Bapog (xwpig eEaptnuara) rep.
Movwon

PBS 7 A PBS 7 AE
0603 3910.. 0603 3917..
W] 600 600
W] 300 300
[m/min] 250 170-250
[mm] 457 457
[mm] 75 75
[kg] 2.4 24
ERAL ERA

NapakaloUpe TMPOCEETE TOV KWBIKO APLOO TOU UNXAVHATOG 0ag. O EUMOPIKOG XAPAKTNPLIOUOG OPLOPEVWV

UNXAvNuAaTwy Uropei va dlapepet.

Méepn pnxaviparog

1 Awkontng ON/OFF

2 Kouurmi otabeporoinong Tou
dlakomntn ON/OFF

Kouti okdvng (micro filtersystem)
Sneipwua
Bida puBuiong

[2 &) N =N V)

(PBS 7 AE)

Kol\oTnTeg Yia vTaRidia
JUyKpaTNPAg yla KoUuTi oKOVNG
SThplyna eE0dou agpa

10 MoxAOg pavdaiwong

11 Stoixeio piktpou (micro filtersystem)
12 MoxAOg cUOQLENG

13 Karmdkli

14 0dnyog MapaAAnAwyV Kal Ywvimv *
15 Ntapidt*

16 Ymopabpo (PBS 7 AE SET)

© 00

* EEapTHHATA TTOU ameIKovi{ovTal Kal TEplypagpovTal
oTIG 03NYieg XPAONG SEV OUVOSEUOUV TAVTOTE TO

pnxavnual

MAnpo¢gopicg yia Bopufo
Kal 0VNOEIG

EEakpiBwon TwV TIHGOV HETPNONG CUHPWVA

pe EN 50 144.

H oUp@wva pe TNV KaumUAn A ekTiundeioa

OTAOUN BopUBOU TOU UNXAVHHATOG
AVEPXETAL O€: ZTABWUN AKOUOTIKNG TIEDONG

89 dB (A). ZTABuN NXNTIKNG loxUog 102 dB (A).

dopate wTaomideg!
O XOpAKTINPLOTIKOG KPpadaouog XeploU-

MMPATOOU gival XaunAOTePOS anod 2,5 m/s2.

Tpoxiokog pUBuIong TaxUuTnTag Taviag

& MNa Tnv ac@aleia ocag

Akivduvn gpyagia i€ To

° Hnxavnua givai povo duvarn,
1] av S1aBaoceTe MPpWTA KAAA OAEQ

TIG 03NnYieg XpAONG Kal TIG
unod<i&eiq aopalsiag Kai
€QApHOTETE MAVTOTE AUOTNPA
TIG 0dNYicg MOU TIEPIEXOVTAI
0 AUTEG. SUNTTANPWHATIKA
TIPETIEI VA TRPOUVTAI Kal Ol
YEVIKEG UTI0dEiEEIG aoPaleiag
TTou TIEPIEXOVTAl OTO
ouuTTapadIdouevo GpUAAGdio.
MpIv XpNOIMOTIOINOETE TO
pnxavnua yia mp@Tn gopa
I{NTAOTE VO 04G EVNHEPWOOUV
oTnv npagn.

dopATE MPOCTATEUTIKA YUAALQ,
WTOAOTIOEG KAl TTPOCWTIdA TMPOCTACIAG
aro oKovI.

m ®opATE MPOOTATEUTIKA YAVTLA.
m Otav €XETE HAKPLA HAAALD pOpATE

TIPOOTATEUTIKO HaAALWV. EpyaleoBe mavta
POPWVTAG EQAPUOCTA poUxa.

Mnv ayyilete To KaAwdlo dikTUOU, OE
TEPIMTWON TIOU KATA TNV £pYACia UTIOOTEL
BAABN N komel TeAeiwg, aAAa ByaATe
AUEOWG TO QLG amd TV mpila. Mn
XPTNOLUOTIOLEITE TIOTE TO PNXAVNUA HE
PBAPUEVO KAAWDIO.

Mnxavnpata mou xpnotporotoUvTal oe
eEWTEPIKO XWPO TIPETIEL VA CUVDEOVTAL [UE
TO NAEKTPIKO JIKTUO PECW EVOG AUTOUATOU
dlakomtn dtappong 30 mA. Xpnotuornoleite
TAVTA KAAWSLA ETILUNKUVONG EVIEDELYEVA
yla Xpnon o eEWTEPIKO XWPO.
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ATIOAKPUVETE TO KAAWSLO TIAVTOTE THOW
aro To Pnxavnua.

Balete TO @I oTNV Tpila HOVOV OTAV TO
pNXxavnua Bpioketal eKTOG AelToupyiag.
Odnyeite TO unXAvnua oTo uno
Katepyaoid TePAXLo JOVo OTAV AUTO
BpiokeTtal og AelToupyia. AIOKOTTETE TN
AElToUpYia TOU UNXAVHHATOG HOVO OTAV TO
£XETE AVAONKWOEL ATIO TO UTIO KATEPYATia
Tepaxlo.

Mpwv arnoBeoete 1O unXavnua 6€oTe TO
OTIWOJNTIOTE EKTOG AELTOUPYIAG Kal
TIEPIMEVETE WOTIOU AUTO VA TTAYPEL EVIEANG
va Kiveitat.

OTav epydleobe KPATATE TO UNYXAVN LA Kal
Je Ta dud 0ag XEpPLA KAl pPOVTIZETE YIa TNV
ao@aAn B£on Tou COUATOG 0ag.

To unxAavnua emTpEMeTal Va
Xpnotdoroleital povo yia &npn Aeiavon.

Agv eTUTPEMETAL N KATEPYATIA
AUIAVTOUX WV UALKOV.

Mn ouvexileTe va XpnOLUOToLEiTE
POAPUEVES, OXIOUEVEG 1) LOXUPA
OTPAMATOAPIOUEVEG TaAlVieG Aelavong.
ZUOPIlYYETE TO UTIO KATEPYAOIA TEUAXLO AV
auTo de otabeportoleital anod To 510 Tou
TO Bapog.

Mnv £€pxeocBe Og eMaPn Ue TNV KIVOUUEVN
Tawia Aeiavong.

Kata v katepyaoia HeTAANwV
dnuioupyeital orivenplopog. Npooexete
va Pnv mpokaAeital Kivduvog yla Tuxov
MapeupLloKkOpeva artopa. Adyw Unap&ng
KIvdUVOoU TUpKAyLAg dev EMITPEMETAL Va
BpiokovTtal eUPAEKTA UALKA OTO YUPW
Xwpo (rmeploxn omivenpilouou).

Mnv eMITPEMETE TIOTE O MALdLA TN XPNoN
TOU UNXAVvNnHaTog.

H Bosch eyyudTtal Tnv agoyn Asitoupyia
TOU UNXAVHHATOG JOVO OTaV Yid TO
MNXAvnua autod xenoigorololvTal Ta
poBAeNOEVA YViold eEapTnuara.

XpRon cUPPWVa [IE TOV MPOOPICHO

To unxavnua npoopiletatl ya tnv Enen
Aelavon emgavelov — ue UYNAn agaipeon
UALKOU — amo EUAO, MAQOTIKA UALIKA, HETAAAQ,
OTOKOUG KaBWG Kal BEPVIKWUEVWV
ETILPAVELDV.

Avappo@non okovng

O1 OKOVEG TTOU dnpIoupyoUVTal KATA TV
epyacia pmopei va gival avoluyisIveg,
€UQPAEKTEG N EKPNKTIKEG. 1" AUTO MpEmel va
Aaupavovtal kKataAAnAa HETpa MpooTaciag.
FNa mapadeiypa: MepIkKEG OKOVEQ
OUYKOTOAEYOVTOI OTIG KOPKIVOYOVEG.
XpnoipormoigitTe TNV KATAAANAR avappognon
okovng/ypeliwv/poKavidiwv Kal popaTe
MPooWMida MPoOTACIAg Armod oKovn.

SKOVN arnod eAappad HETAANQ propei va
avagAexTein va ekpayel. Alatnpeite To Xwpo
NG £pYaAciag oag MAvVToTe KaBapo emeldr) ot
avapi&elg UAIkav eival 1dlaitepa eTukivouveg.

EvowuaTwuEvn avappopnon
OKOVNG HE TO KOUTI OKOVNG

(BAéme eikoveg XYY )
TomoB£TNON TOU KOUTIOU OKOVNG:

TonoBeTNOTE TO KOUTI OKOVNG EMAVW OTO
oTtnplyna eE0dou agpa 9 Kal aProTe TO
MavdaAwOoel- TIPOCEETE, WOTE
0 OUYKPATNEAG 8 va MIAceL TNV avTioTolxn
£YKOTII| TOU HNXAVAUATOG.
Ad<€la0a TOU KOUTIOU OKOVNG:
Mpoaooxn, Kivduvog mupKayidag!
H A£1QVTIKA OKOVH OTO GAKO OKOVNG,
oTo QiATpo Micro, 0TO XAPTIVO OAKO
(7 oTO OAKO PIATPOU N} OTO PiATPO TOU
amoppoPnTAPA OKOVNG) HITOPEI UTIO
duopeveiq OUVONKEG, OTTWG KATA TN
Asiavon HETAAAWY, Va AuTOAVAPAEXTEI.
I81aiTepa OTAV €ival avauelyuEvn ue
KaTtaAoima BepVIKIOV, ToAuoupebaviou
N AAAWV XNMIKOV UAIKQV Kal TO UTIO
Agiavon UAIKO gival KAUTO AOYw JaKpag
S1apKeIag TG epyaociag.
Ano@eUyeTE TNV UTIEPBOAIKN OEpHavaon
TOou UTO Agiavon UAIKOU Kai Tou
unxavinpaTog Ki adeialeTe To doxeio/To
KOUTI OKOVNG KAOE popad TIPIV KAVETE
SiaAeippa.
Matnote To HoXAO pavdaAwong 10 kat BydAte
TO KOUTI OKOVNG TPAB®VTAG TO TPOG TA KATW.
>ag oupBoUAEUOUE, TIPLV AVOIEETE TO KOUTI
OKOVNG va TIVAEETE T OKOVT Aro TO OToIXEIO
PIATPOU XTUTIWVTAG TO EMAV®W OE IO OTEPEN
ETILPAVELQ.
MAoTE TO KOUTI OKOVNG ATo TNV KOAOTNTA
OUYKPATNONG, APAlPECTE TO OTOIXEID
@iATpou (oUotnua @iATpou micro) 11
TPpaBwvTAg To AOEA TIPOG TA EMAVW® Kl
agpalp£oTe To KouTi okovng 3. Kabapiote Ta
€\AOMATA TOU CUCTIHATOG QIATPOU HE [ia
MaAakr) BoUpToa.
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Ynodeign: MNa va eEaopaiiloTei n BEATIOTN
EVOWUATWHEVN AVAPPOPNONG OKOVNG
adeldleTe £yKalpa TO KOUTI OKOVNG Kal
XTUTIATE TAKTIKA TO KATIAKL € TO POALBWTO
QIATPO Yyla va To KabapioeTe.

AAAayn epyaleiou
(BAéme sikova E])

m Mpiv ano kabe epyacia oTo idio To
punxavnpa ByageTe To @IG AMo TV mpila.
MeTaKIvroTe TO HOXAO TavUopatog 12
evTeA®wG Tpog Ta £E€w. H Tawvia Aelavong eivat
TWPA XaAapn Kal uropei va agaipelei.
Mépaoua katvoUplag Tawviag Asiavong.

H kaTeUOuvon Tou BEAOUG OTNV ECWTEPIKN
mAgupa TNG Taiviag Agiavong mpEmnel va
TauTi{eTal g TNV KaTeUOuvon Tou BEAouUG
OTO MEPIBANMA TOU PNXAVAHATOG.
Enavagpte nAAL To HOXAO TavUouaTtog 12
oTNnV apxIKn Tou BEan.

AvVaonK®OTE TO unyavnua and tn 8£on Tou
Kal B€aTe To Og Aeltoupyia. MoAlg To
unxavnua tebel og Asttoupyia Kal KATa
dldpkela Tng dladikaoiag Asiavong n

Sdladpoun NG Talviag KevipdpeTal auTOUATA.

S MePIMTWOoN Tou, YETA TN B£0N Tou
MNnxavnuatog oe Asttoupyia, dev
KEVTPAPLOTEL N Talvia Aelavong, Tpemnel va
puBuioete TN dladpoun NG Tawviag Ye 1o
XEpL ' auTo pubuioTe W €va katoaBidL n
Bida pUBUIONG 5 OTO UMPOCTIVO PAOUAO,
WOTIOU N Talvia va KIveital 0To KEVTPO NG
Aapapivag oAioBnong. Av oTn cuveExela

n dladpoun TG Tawviag dev eival akoun
KEVTPAPLOUEVT), TIPETEL VA AVTIKATAOTNOETE
v tawia Asiavong.

O1talvieg Aeiavong npemnet va dtapuidyovTal
TMAVTOTE KPEUAOUEVEG, EMELON SLAPOPETIKA
axpnotevovTatl

©&on oc AsiToupyia

A®OTE TPOCOXN OTHV TAON TOU SIKTUOU:
H 1don t™ng mmyng pelATOG MPETEL Va
AVTIOTOLXEL A pWC OTNV TACH TIOU
avaypag@eTal oTnyv mvakida Tou
KATAOKEUAOTN TIAV®W OTO WNXAvNua.
Mnxavruata pe avaypauuevn taon 230 V
AeltoupyoUv emniong kal ota 220 V.

©&on oc AsiIToupyia Kal EKTOG
AeiToupyiag

la va B£0eTe TO Un)XAvnua o AsiToupyia
TATNOTE KAl KPATNOTE MATNUEVO TO SLAKOTITN
ON/OFF 1.

Na ouvexn AsiToupyia pavdalwoTe TO
dlakomntn ON/OFF 1 e To Kouprt
aKlvnToroinong 2.

MNa va B£0eTe TO UNXAVNUA EKTOG
AeiToupyiag agnote To dakortn ON/OFF 1
eAelBepo 1, AvTioTOLXA, TIATIHOTE TOV KL
aKoAoUBwWG agpriate Tov eAeliBepo.

MposmAoyn apiOpoU oTPOPWV Kal
TaxuTnTag Taiviag Asiavong
(PBS 7 AE)

Me Tov TpoXioko pUBuIoNg 6 prnopei va
TPoEeTUAEXTEL N avaykaia TaxuTnTa g
Tawviag, akoun Kt 0Tav To unxavnua
BplokeTtal oe Aeltoupyia.

H anattoUuevn taxUTnTa TnG TAWViag
eEapTaral anod To UTO KaTepyaoia UALKO Kal
TPETEL Va eEAKPIBWOEL [UE TIPAKTLKN SOKIUN
(OoXeTIKA BAETE TOV TIIVAKA EQAPHOYWDV OTO
TEAOG TWV 0dNYLOV XPNONG).

Ymod<i&eIg yia TRV eKTEAEON
£PYACIOV

H ikavotnTa agaipeong UAkoU Kal

n TOLOTNTA TNG EMPAVELAS £EAPTWVTAL ATIO
Vv TaxUTnTa g tawiag (PBS 7 AE) kat
TNV KOKKWON NG Tawviag Asiavong. ‘Oco
peyaAUTtepn eival n Taxutnta, 1000
MeYaAUTepN eival n agaipeon UAkoU Kal
TOOO o AemTn N erupaveia Aeiavong.

EpyaleoBe pe N HIKpOTEPN duvath
npowenon: 1o BApog Tou idlou Tou
UNXAVIUATOLG apKEL Yia TNV ETITEUEN KAA®V
AEIAVTIKQV AMOTEAECHATWY. M' QuTOV ToV
TpOmo npootarteUeTal N Tavia Aeiavong,

N EMPAVELN TOU UTIO KATEPYAOIA TEHAXIOU
AelaiveTal KOAUTEPA KAl PEL@VETAL

N KaTavalwon eVEPYELAG.

AKOUUMATE TO UNnXAvnua O0TO UTIO KaTepyaoia
TePAxLo HOVO OTav autd BpiokeTal og
Aeltoupyia. EpyaleoBe e peTpla powonaon
Kal dleEayete TN Aglavon pe aAAeMAAANAES
KOL TIPOOETIKAAUTITOLEVEG (N OKUY| LAG
Awpidag va oKEMAZEL TNV AKUY) TNG ETIOUEVNG)
Awpideg Aelavong. AclaiveTe Ye popa idla

W' EKEIVN TOV VAV («E TA VEPA»). TXVN
KABETA TPOG TIG iveg dnuioupyolv
EVOXANTIKA AELAVTIKA QALVOUEVA.
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Kata t Aeiavon, 1dlaitepa kataloinwv ano
Bepvikia, dev amokAeital Ta Katahotra va
AUWOOUV Kadl vad 031NYNooUV OTO TIACAAELMA
NG EMIPAVELAG TOU UTIO KATEPYAOTiA TEPAXIOU
Kal TG tawviag Aeiavong. ' autod n okovn
TIOU TIAPAyETAlL KATA Tn Aglavon mpemnel va
avappopatal cUPPWVA PE TO KEPAAALO
«Avappoenan okovNng».

dOApUEVEG, OTPATIATOUPIOUEVEG T) OXIOMEVEG
Tavieg Aeiavong propei va rnpo&evroouv
BAABN oTo UTO Katepyaaoia Tepaylo. MU auto
avTikabloTaTe £yKalpa TIG Talvieg Aelavong.
Mta tatwvia Aeiavong n oroia Xprnotdornomnke
oTNnV Katepyaoia HeTANwY dev Ba mpenel va
Xpnotuoroindei yia aAla UALKA.

MNa oTadepn Xxpnon

31Tn otabepn Xpron Jropeite pe tn Bonbela
Tou 0dnyoU MapaAANA®V Kal YOVIOV (ElOIKO
eEApTNUAa) va AelAveTe Kal va SIaHOPPWOETE
L X. OTEVOUAKPA UTIO KaTtepyaoia Tpepdxla
Kal JLATOMEG.

PBS 7 A/AE: (BAéne sixoveg [B]+H)

a va ouvapUOAOYNOETE TO UNXAVNMA Yia
otabepn) Aeltoupyia avarnodoyupioTe ToO Kal
TO TOBETNOTE TO EMAVW OE HIA TIAAKA
epyaoiag. ToroBetnoTe duo vtaBidia 15
(e1O1KA €EQPTNATA ATIO TO KOLVO EUMOPLO)
oTa TPORAETIOMEVA YU AUTO TO GKOTIO
KOI\WHATA 7 KAl OPIETE KAAA TO UNXAvNHa.
SUMMANPWUATLKA, UITOPEL va Xpnotyoroindel
Kal 0 0dNY0G MapaAAnAwy Kat yoviov 14
(e101k0 eEaptnua). Ot TpUTEg e oTeipwua 4
eival Ta onueia oTepEwWoNg Tou 0dnyou
napaAAnAwy.

PBS 7 AE SET: (BAéne sikova /)
STEPEWOTE TO UTIORAOPO e TIG dUo Bideg otnv
£MAVW MAEUPA TOU TALVIOAELAVTNPA. SUCPIETE
Me Tn BorBela Twv duo viapdiwy 15 1o
UTOBABPO OTO UNXAVNUA. SUMTANPWUATIKA,
Mropel va xpnotiuoroinfei kat o 0dnyog
MapaAAfA®V Kal YoVIOV 14 (e181kO eEApTNnua).
Ot TpUreg pe omeipwpa 4 ival Ta onpeia
OTEPEWONG TOU 0dNYoU TAPAAARA®V.

ZUVTRPNON Kal KOBapIoUOoG

m Mpiv ano kabe gpyaocia oTo idi1o TO
Hunxavnua ByadeTe To QIG AMo TNV TPIla.

B AlaTnPEITE TO PNXAvnua Kai TIG OXIOHEG
agpiopoU mavTa Kabapeg.

ATIONAKPUVTE TUXOV TIPOCKOAANUEVT OKOVN

W €va TiveAo. AQalpeiTe KATOU-KATIOU TO

Kamakt 13 kat kabapilete TNV avTtioTolxn

Teploxn Yia va dlatnpnbei n BEATIO

avappo@nTIKN tkavotnta (BAéne eikova [§).

Av TTAPOAEG TIG eTUPEANUEVEG HEBODOUG
KOTAOKEUNG KAl EAEYXOU OTAUATNOEL KATOTE
TO UNXAVNHA, TOTE N EMIOKEUT) TOU TIPETEL Va
avateBel 0" eva eEouolodoTNUEVO CUVEPYEID
NAEKTPIKOV UNXavnuatwy tg Bosch.

Otav {ntate mMAnpopopieg kat oTav
napayyEAAETe AVTAAAOKTIKA, TTAPAKANOUE
va avagepeTe onwodnrote To 10YneLo
KWJIKO aplBo ToU UTApXEL OTNV TvVaKida
Kataokeuaotn!

MpooTtacia mepiBaAlovTog

AvVaKUKAWON TPOTWV UADV avTi
GITOKOUISN AMmopPPINATWV

To unxavnua, ta ed1Ka
e€aptnuara Kat n cuokeuaoia
Ba mpénel va anocUpovTal yid
enaveneEepyaoia pe TPOTO
QIAIKO TIPOG TO TEPLRAAAOV.
AUTEG oL 0dnYieg Xpnong €xouv TUNwOel ot
AVAKUKAWUEVO XAPTI ASUKAOUEVO XWPIC
XAwplo.

Ma ™V avakUKAwWoN KaTtd €id0g Td MAACTIKA
MEPEN TOU UNXAVIHATOG PEPOUV EVA OXETIKO
XOPAKTNPLIOUO.

Yrnnpeoia s§unnpeTnong meAaT®V

www.bosch-pt.com
Robert Bosch A.E.
Knoelooou 162

12131 Meplotepl-Abnva

N +30 (0)1/57 70 081-3
[ S +30 (0)1/57 70 080
ABZ Service A.E.

O +30 (0)1/57 70 081-83

+30 (0)1 /57 01 375-78
..................................................... +30 (0)1 /57 73 607

C € AnAwon cuppaTIKOTNTAG

AnAoUpe uneuBUVWG OTL TO TIPOIOV AuTod
EKTIANPWVEL TOUG £ENG KAVOVIOUOUG

Nl KATAOKEUAOTIKEG ouoTdAoelg: EN 50 144
oUHPWVA UE TIG dIATAEEIG TWV OdNYI®V
89/336/EOK, 98/37/EK.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty &z)%u«
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

TnpoUpe To dikaiwpa aAAaywv
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Teknik veriler

Tank zimpara

Siparis no.

Giris gucu [W]
Cikis gucu [W]
Bostaki serit hizi [m/dak]
Zimpara seridi uzunlugu [mm]
Zimpara seridi genisligi [mm]

Serit hizi 6n segimi

Dahili toz emme baglantisi

Agirhgi (aksesuarsiz) yak. [ka]
Koruma sinifi

PBS7A PBS 7 AE
0603 391 0.. 0603 391 7..
600 600

300 300

250 170-250
457 457

75 75

2,4 2,4

9/ o/

Lutfen aletinizin siparis numarasina dikkat edin. Aletlerin ticari kodlari degisik olabilir.

Aletin elemanlari

Acma/kapama salteri
Acma/kapama salteri kilitteme digmesi
Toz kutusu (mikro filtre sistemi)

Dis

Ayar vidasi

Serit hizi ayar digmesi (PBS 7 AE)
Vidali iskence olugu

Toz torbasi tutucusu

Ufleme rakoru

Kilitleme kolu

Filtre elemani (mikro filtre sistemi)
Germe kolu

Kapak

Paralellik ve a¢i mesnedi*
iskence*

16 Alttakim (PBS 7 AE SET)

* Kullanim kilavuzunda tanimlanan ve sekilleri
gosterilen akesuarin mutlaka teslimat kapsaminda
bulunmasi gerekmez!

© 00 ~NOoO O~ WN P

e~ e
gD wWwN RO

Gurulta ve titresim 6nleme
hakkinda bilgi

Olglim degerleri EN 50 114’e gbre
belirlenmektedir.

Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci

seviyesi dederlendirme egrisi A’ya gore tipik

glrlltl seviyesi: Ses basinci seviyesi 89 dB (A).

Calisma sirasindaki gurdltd seviyesi
102 dB (A)’dir.
Koruyucu kulaklik kullanin!

Tipik el/kol titresimi 2,5 m/s2'den duisik.

& Giivenliginiz igin

Aletle glivenli bir bicimde

E::.] caligabilmek icin, kullanim
1 || kilavuzu ve giivenlik talimatlarini
dikkatlice okuyup, belirtilen
hususlara titizlikle uymalisiniz.
Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen
genel glivenlik talimatina da
uyulmahdir. Aleti ilk kez
kullanmadan énce, bu isi bilen
birisinin gézetiminde bir siire
deneme yapin.

m Koruyucu gozlik, kulakhk ve toz maskesi

kullanin.

m Koruyucu i eldivenleri kullanin.
m Sagclariniz uzunsa sa¢ koruyucu kullanin.

Sadece dar is giysileri ile ¢aligin.

m Calisma sirasinda sebeke baglanti kablosu

hasar gorecek veya ayrilacak olursa,
dokunmayin ve hemen sebeke fisini prizden
cekin. Aleti hicbir zaman hasarli baglanti
kablosu ile kullanmayin.

m Acik havada kullanilan aletleri, daima hatali

akim koruma salteri (FI-) ve maksimum

30 mA’lik igletim akimi Gzerinden baglayin.
Sadece ac¢ik havada kullaniimaya misaadeli
uzatma kablosu kullanin.

m Kabloyu her zaman aletin arkasinda tutun.
m Fisi sadece, alet kapali iken prize sokun.
m Aleti sadece ¢alisir durumda is parcasina

yaklastirin. Aleti, is parcasi Uzerinden
kaldirdiktan sonra kapatin.

m Aleti elinizden birakmadan énce daima

kapatin ve aletin tam olarak durmasini
bekleyin.
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Calisirken aleti daima iki elinizle sikica tutun
ve calisma pozisyonunuzun glivenli olmasina
Ozen gosterin.

m Bu alet sadece kuru taglama iglerinde
kullanilabilir.

m Bu aletle asbest iceren malzemeler islenemez.

® Asinmisg, yirtilmig veya asir Slgtide dolmus ve
tikanmis zimpara seritlerini kullanmayin.

m Kendiagirhigi ile emniyetli bicimde durmuyorsa
is pargcasini uygun bir tertibatla sabitleyin.

m Dénmekte olan zimpara geritlerine
dokunmayin.

m Metaller taglanirken etrafa kivilcim yayilir.
Bu kivilcimlar nedeniyle kimsenin tehlikeye
girmemesine dikkat edin. Yangin ¢cikma
tehlikesi oldugundan calisirken yakininizda
(kivileimlarin sigrama uzakliginda) yanici
malzeme bulunmamalidir.

m Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin
vermeyin.

m Bosch ancak, bu alet i¢cin éngdrilen orijinal
aksesuar kullanildigi takdirde aletin kusursuz
islev gérecegini garanti eder.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; ylksek performansla ahsap, plastik,
metal, macun ve cilali ylzeylerde kuru zimpara
islemleri icin gelistirilmistir.

Toz emme

Calisma sirasinda ortaya cikan tozlar sagliga
zararli, yanici veya patlayici olabilir.
Calisirken uygun koruma 6nlemleri almak
gerekir.

Ornek: Bazi tozlar kanserojen sayilir.

Bu nedenle uygun toz ve talas emme
donanimi kullanin ve koruyucu maske takin.
Hafif metal tozlar yanabilir veya patlayabilir.
Malzeme karisimlar bazi durumlarda ¢ok
tehlikeli oldugundan ¢alisma yerinizi daima temiz
tutun.

Toz kutusu ile alete entegre emis
(Sekillere bakiniz XYY )

Toz kutusunun takilmasi:

Toz kutusunu Ufleme rakoruna 9 yerlestirin ve
kilitteme yapmasini saglayin; bu sirada tutucu
parcanin 8 alet Gzerindeki ilgili oluklari
kavramasina dikkat edin.

Toz kutusunun bosaltiimasi:
Dikkat, yangin tehlikesi!

& Toz torbasi, mikro filtre, kagit torba
icinde (veya filtre torbasi veya elektrik
sliplirgesi filtresi icinde) bulunan
taslama tozu, 6rnegin metallerin
taslanmasi sirasinda kivilcim ¢ikmasi
gibi elverigsiz kogullarda kendiliginden
tutusabilir. Ozellikle taglama tozu lak ve
poliliretan kalintilar veya diger
kimyasal maddelerle karismis ve uzun
siiren calisma sirasinda iIsinmigsa,
yangin tehlikesi daha da artar.
Taglamatozunun ve aletin agiri derecede
iIsinmasini énleyin ve ise ara vermeden
6énce daima toz haznesini bosaltin.

Kilitteme kolunu 10 acarak toz kutusunu asagi

dogru cekerek ¢ikarin.

Toz kutusunu agmadan 6nce, filtre elemanindaki

tozu sert bir zemine vurmak suretiyle

temizlemekte yarar vardir.

Toz kutusunu tutamak girintisinden tutun, filtre

elemanini (mikro filtre sistemi) 11 egik olarak

yukari dogru cekerek cikarin ve toz kutusunu 3

bosaltin. Filtre sisteminin lamellerini yumusak bir

firca ile temizleyin.

Uyari: Dahili toz emmenin optimal iglev

gbrebilmesi i¢in toz haznesini zamaninda

bosaltin ve filtre lamelli kapag! dizenli araliklarla
vurarak temizleyin.

Uc degistirme (Sekil ['ye bakiniz)

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

Germe kolunu 12 sonuna kadar disari dogru

¢ekin. Bu durumda zimpara seridi bogalir ve

cikarilabilir.

Yeni zimpara seridini yerlestirin.

Zimpara seridinin ic tarafindaki okla aletin

govdesi lUizerindeki ok ayni yénde olmalidir.

Germe kolunu 12 tekrar eski konumuna getirin.

Aleti biraktiginiz yerden kaldirin ve calistirin.
Serit hareketi alet agildi§inda ve zimpara iglemi
sirasinda otomatik olarak merkezlenir.

Eger alet acildiginda zimpara seridi merkezleme
yapmazsa, gerektiginde serit elle ayarlanabilir.
Bunu yapmak i¢in bir tornavida yardimi ile 6n
merdanedeki ayar vidasini 5, zimpara seridi
kayici sac Uzerinde merkezlemeli kayacak
bicimde cevirin. Buna ragmen zimpara seridi yine
merkezleme yapmazsa, seridi degistirin.
Zimpara seritlerini mutlaka dizgin bicimde
asarak saklayin; kirma/katlama yapmayin,

aksi takdirde kullanilamaz duruma gelirler!
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Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi Gzerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de calistirilabilir.

Acma/kapama

Aleti cahgtirmak icin agma/kapama salterine 1
basin ve salteri basili tutun.

Acma/kapama salterini 1 sabitlemek icin,
salter basili durumda iken tespit dugmesi 2 ile
kilitleyerek sabitleyin.

Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini 1
birakin veya basin ve birakin.

Devir sayisi ve zimpara seridi hizi 6n
secimi (PBS 7 AE)

Ayar digmesi 6 yardimi ile gerekli serit hiz1 alet
calisirken de énceden secilerek ayarlanabilir.

Calisirken gerekli olan serit hizi iglenen
malzemeye bagl olup, deneme yolu ile
belirlenmelidir (bu konuda kullanim kilavuzu
sonundaki uygulama tablosuna bakin).

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Kazima performansi ve Ust yuzey kalitesi serit
hizi (PBS 7 AE) ve seridin kum kalinligi
tarafindan belirlenir. Serit hizi ne kadar yiiksek
olursa kazima performansi da o kadar yuksek ve
zimparalan yuzey de o kadar ince zimparalanmig
olur.

Alete miumkiin oldugu kadar az bastirarak
calisin; aletin kendi agirhgi iyi bir zimpara iglemi
icin yeterlidir. Bu sayede hem zimpara seridi
korunur, hem is parcasi ylizeyi daha purlizsiz
olur, hem de enerji tiketimi daha dustk olur.

Aleti calisir durumda is parcgasi Gzerine temas
ettirin. Hafif ve uygun bir itme kuvvetiile calisin ve
zimpara islemini zimpara izleri izerinde bircok
kez gidip-gelerek tamamlayin. Malzemenin elyaf
yoninde calisin, elyaf yénune dik zimpara
yaparsaniz iyi gérinmeyen izler ortaya ¢ikabilir.
Ozellikle lak kalintilari zimparalanirken laklar
eriyebilir ve hem ig pargasi ylzeyine, hem de
zimpara seridine yapisabilir. Bu nedenle zimpara
tozu ,,Toz emme* bdlimiinde aciklandidi gibi
emilmelidir.

Asinmig, dolmus/tikanmis veya yirtilimis zimpara
seritleri is pargasina zarar verebilir. Bu nedenle
zimpara seritlerini zamaninda degistirin.

Metal malzemeyi islediginiz bir zimpara seridi ile
baska herhangi bir malzeme islemeyin.

Sabit kullanim

Paralellik ve a¢i mesnedi (aksesuar) ile sabit
kullanimda cita, lata ve profiller istenen bigim
verilmek Gzere zimparalanabilir.

PBS 7 A/AE: (Sekillere bakiniz [BJ+H)

Aleti sabit olarak kullanmak igin bir galisma
levhasi Uzerinde ters cevirin. lki vidali
iskenceyi 15 (piyasada bulunan aksesuar) ilgili
oluklara 7 yerlegtirin ve aleti sikin. Ek olarak
paralellik ve aci mesnedi 14 (aksesuar) de
kullanilabilir. Digli yuvalar 4 paralellik mesnedi
tespit noktalaridir.

PBS 7 AE SET: (Sekil ’ye bakiniz)

Alt takimi tank zimparanin Ust tarafindaki iki vida
ile tespit edin. Iki vidali iskence 15 yardimi ile alt
takimi alete tespit edin. Ek olarak paralellik ve agi
mesnedi 14 (aksesuar) de kullanilabilir. Digli
yuvalar 4 paralellik mesnedi tespit noktalaridir.

Bakim ve temizlik

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

m iyi ve giivenli caligabilmek icin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz
tutun.

Yapisan taglama tozunu bir firga ile temizleyin.
Zaman zaman kapagi 13 cikarin ve emme
performansinin optimal diizeyde tutulmasi igin
cevresini temizleyin (Sekil [&’ye bakiniz).

Titiz Gretim ve test yontemlerine ragmen alet
ariza yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el
aletleri icin yetkili bir servise yaptiriimalidir.
Butun bagvuru ve yedek parga sipariglerinizde

l0tfen aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka
belirtin!
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Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj ¢cevre koruma
hikumlerine uygun bir yeniden degderlendirme
islemine tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartilmig, yeniden dénlsumlu k&gida
basilimigtir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme islemine sokulabilmesi igin,
plastik parcalar isaretlenmistir.

Tamir Servisi

www.bosch-pt.com

Bosch San. ve Tic. A.S.
Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

TR-80670 Maslak/Istanbul

L e +90 (0)212/ 335 06 00
FakS ..o, +90 (0)212 / 346 00 48-49

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu Gruniin asagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT
yénetmeligi huktimleri uyarinca EN (avrupa
standartlar) 50 144.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
pa T v S by

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Degisiklikler miimkiindiir
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150 - 280 1.3 Lacke anschieflen
TEWood
T EWood 60 5.6 Farbe abschleifen
XEWood 60 - 240 5...6 Holz schleifen
X EWood 150 - 280 3.5 Furnier bearbeiten
[XEWood 80 - 150 3.5 Aluminium schleifen
XEWood 40 - 120 3..5  Metall entrosten
ITEWood 100 - 280 1.4 Plexiglas schieifen
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FO0E

Sanding down varnishes
Poncage des laques

Lijado superficial de pinturas
Trabalhar vernizes

Sanding paint

Enlévement d’'une ancienne couche
de peinture

Lijado de superficies pintadas

Lixar tintas

Sanding wood
Pongage du bois
Lijado de madera
Lixar madeira

Machining veneer

Transformation des placages
Trabajos en rechapados de madera
Trabalhar folheados

Sanding aluminium
Poncage de 'aluminium
Lijado de aluminio

Lixar aluminio

Derusting metal
Dérrouillage des métaux
Desoxidacién de metales
Desenferrujar metais

Sanding plexiglass
Pongage du plexiglas
Lijado de plexiglas
Lixar plexiglas

©REC

Irruvidire vernici
Lak schuren
Tilslibning af lak
Lackslipning

Abradere il colore
Verf afschuren

Afslibning af farve
Avslipning av farg

Levigare legno
Hout schuren
Treeslibning
Traslipning

Lavorare impiallacciature
Fineer bewerken
Bearbejdning af finér
Fanerslipning

Levigare alluminio

Aluminium schuren
Aluminium-slibning
Aluminium-slipning

Disossidare metalli

Metaal ontroesten

Fjernelse af rust p& metal-overflader
Avrostning av metall

Levigare plexiglass
Plexiglas schuren
Pleksiglas-slibning
Plexiglas-slipning

DIEIS

Sliping av lakk

Lakattujen pintojen hiontaan
Tpiyiuo BepVIKIWV

Vernik zimparalama

Sliping av maling

Maalin poistohionta
A@aipeon XpwHATWV
Boyalarin zimparalanmasi

Sliping av tre

Puun hiontaan
Tpiyo EUAOU
Tahta zimparalama

Bearbeiding av finér
Vanerin tyostoon
Tpiyo kamhapd
Kaplama isleme

Sliping av aluminium
Alumiinin hiontaan
Aeiavon ahouptviou
Aliminyum zimparalama

Avrusting av metall
Ruosteenpoistoon metallista
A@aipean oKouplag arnod PETAAO
Metaldeki paslari kazima

Sliping av pleksiglass
Pleksilasin kiillotukseen
Aelavon Plexiglas
Pleksiglas zimparalama
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BOSCH

Robert Bosch GmbH
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